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重要提示

本安装指南提供罗斯蒙特 485 阿牛巴的基本安装指导。本指南不提供配置、诊断、维护、检

修、故障排查、防爆、防火或本安（I.S.）的操作指导。更多说明请参阅《485 Annubar 参
考手册》（文档号 00809-0100-4810）。本手册电子版本可通过罗斯蒙特网站 
www.rosemount.com 获得。

若在订购 485 阿牛巴时要求安装到罗斯蒙特压力变送器上，则请参考下列快速安装指南关

于配置和危险场所认证的的相关信息： 
• 罗斯蒙特 3051S： 00825-0100-4801
• 罗斯蒙特 3051 SMV： 00825-0100-4803
• 罗斯蒙特 3051： 00825-0100-4001
• 罗斯蒙特 2051： 00825-0100-4101

警告

工艺泄漏可能导致伤亡。为了避免过程泄漏，专为相应法兰密封设计的垫圈或为过程连接

密封设计的 O 形环。流体介质可能使 485 阿牛巴组件发热，并可能导致烧毁。
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485 阿牛巴 Pak-Lok 组件分解图

S

Transmitter

Coplanar Fla

Drain Vents

ount Transmitter 

ion with Valves

O-Rings (2)

Note: Transmitter and housing are shown for clarity purposes – only supplied if orde
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注： 示出变送器和外壳仅是为了说明目的 – 只有在订购时才提供。
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485 阿牛巴 Pak-Lok 组件详细分解图
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第 1 步：安装位置和方向

为了满足流量测量的精度和重复性，必须满足正确的安装方向和直管段要求。参照表 1，选择

从弯管处算起的直管段的最小直径倍数的长度。 
表 1.  直管段要求 

在同一平面内 _________ 不在同一平面 上游尺寸

下
游

尺
寸

不带整流器 带整流器

在平面 
A 内

不在平面 
A 内 A’ C C’ B

1

8

–

10

–

–

8

–

4

–

4

4

4

2

11

–

16

–

–

8

–

4

–

4

4

4

3

23

–

28

–

–

8

–

4

–

4

4

4

流量 流量
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注

• 有关方形或矩形管道的说明请咨询工厂。

• 若没有正确长度的直管段，则安装时应使直管段的 80% 处于上游， 20% 处于下游。

这会导致精度降低。

• 使用整流器可减小必要的直管段长度。 
• 表 1 中的第 6 行适用于部分打开的闸阀、球阀、塞阀和其它节流阀，以及控制阀。

4

12

–

12

–

–

8

–

4

–

4

4

4

5

18

–

18

–

–

8

–

4

–

4

4

4

6

30

–

30

–

–

8

–

4

–

4

4

4

表 1.  直管段要求 ( 续 ) 
在同一平面内 _________ 不在同一平面 上游尺寸

下
游

尺
寸

不带整流器 带整流器

在平面 
A 内

不在平面 
A 内 A’ C C’ B流量 流量
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对中

485 阿牛巴安装时允许最大 3° 不对中。

图 1.  对中 

±3°±3°

±3°
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流量计安装方向

液体应用朝向

直接安装型

液体 ( 水平 ) 液体 ( 竖直 )

远程安装型

液体 ( 水平 ) 液体 ( 竖直 )

30° 推荐区域 30°推荐区域 30°

45° 45°
360° 流

量
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气体应用朝向

直接安装型

气体 ( 水平 ) 气体 ( 竖向 )

远程安装型

气体 ( 水平 ) 气体 ( 竖向 )

45°45°

推荐区域 90°
360°

流
量
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蒸汽应用朝向

注： 
对于水平管道蒸汽环境中差压读数在 0.75 和 2inH2O 之间的应用，应考虑按用于蒸汽配置的

顶部安装方式安装一次元件或流量计。

直接安装型

蒸汽 ( 水平 ) 蒸汽 ( 竖直 )

远程安装型

蒸汽 ( 水平 ) 蒸汽 ( 竖直 )

30° 推荐区域 30°推荐区域 30°

45° 45°

360°

流
量
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针对蒸汽的顶部安装方式

对于蒸汽设施，若有空间限制或其它考虑，则针对蒸汽的顶部安装方式是一种备用安装方法。

这种安装方法适用于在运转时中断或停机时间有限的应用。另外，对于户外应用，采用顶部

安装方式可消除伴热要求。

针对蒸汽管道的顶部安装方式 
这种安装方向可用于任何蒸汽温度。对于远程安装，从阿牛巴上部的仪表连接处到十字交接

处，引压管应该稍微向上倾斜允许冷凝物回到排液管里。从十字交接处，引压管应该向下布

置连到变送器和排液管。变送器应该位于阿牛巴仪表连接下方。依据环境条件，有必要隔离

安装的硬件。

直接安装型 远程安装型

针对蒸汽的水平顶部安装方式

注

对于湿蒸汽，不要把流量计安装在铅垂位

置。由于水沿管道底部流动，因此应按一定

角度安装，以避免测量不精确。

60°

推荐区域

60° 60°
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第 2 步：在管道上钻孔

1. 根据传感器宽度确定传感器的尺寸 ( 参见表 2)。

表 2.  传感器尺寸 / 孔径表

2. 将管道泄压并排空。

3. 选择钻孔位置。 
4. 根据表 2 中的规格确定钻孔尺寸。使用孔锯或孔钻在管道上钻安装孔。不得通过烧割

开孔。

传感器规格 传感器宽度 孔径

1 14.99 毫米 (0.590 英寸 ) 19 毫米 (3/4 英寸 ) + 0.8 毫米 (1/32 英寸 ) – 0.00

2 26.92 毫米 (1.060 英寸 ) 34 毫米 (15/16 英寸 ) + 1.6 毫米 (1/16 英寸 ) – 0.00

3 49.15 毫米 (1.935 英寸 ) 64 毫米 (21/2 英寸 ) + 1.6 毫米 (1/16 英寸 ) – 0.00

警告

在钻安装孔时，艾默生过程管理推荐使用磁性卡盘钻或管道夹具，以便安全钻孔。在钻孔

和焊接时，请使用适当的个人防护设备和程序。

P/N: 28-109001-922   Rev. AC

Drill to Hole Size钻到规定的
孔径尺寸
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5. 对面支撑型号不常选，在选择这种型号时，必须在第一个孔的对面钻另一个相同大小的

孔，使传感器能够完全穿过管道。 ( 在确定是否要使用对面支撑型号时，可测量从顶端到

第一个槽或孔的距离。若距离大于 25.4 毫米 (1 英寸 )，即为带对面支撑型。) 在钻钻第二

个孔时，应按下列步骤进行：

a. 使用管道卷尺、软金属丝或绳子测量管孔周长。 ( 为了最大限度地提高测量精度，管道
卷尺应垂直于流动轴线。 )

b. 把测得的周长除以二，以确定第二个孔的位置。

c. 从第一个孔的中心开始，重新绕好管道卷尺、软金属丝或绳子。然后，使用第 b 步中计
算出的数值，标出第二个孔的中心位置。

d. 使用在第 4 步中确定的直径，用孔锯或孔钻在管道上钻孔。不得通过烧割开孔。

6. 在管道内侧去除钻孔毛刺。

第 3 步：焊接安装支架

1. 把 Pak-Lok 本体置于安装孔并对中，使缝隙保持 1.6 毫米 (1/16 英寸 )，在 90° 间隔方向上

点 4 个 1/4 英寸 (6-mm) 焊点固定。 
2. 沿着流体的轴线相平行或垂直的方向上检查 Pak-Lok 的安装 ( 参见 图 2)。若安装对位在

公差范围之内，则可按照当地规范完成焊缝的焊接。若不对中尺寸超过规定的公差，调整

角度并完成焊接。

图 2.  对齐

3. 若使用对面支撑型号，与对面侧钻孔对中，使缝隙保持 1.6 毫米 (1/16英寸 )，沿 90° 方向

点 4 个 1/4 英寸 (6 mm) 焊点。把传感器插入到安装金属配件中。确认传感器末端在对面

侧孔的中间且适合对面侧部件的安装。按照当地规范完成焊接。如果传感器没有对齐，对

面侧部件无法安装，在完成焊接之前做相应地调整。

4. 为了避免严重烧焦，在继续前应等待安装金属配件冷却。

(1) LMH 值如下：

传感器规格 1：73 毫米 (2.89 英寸 )
传感器规格 2：100 毫米 (3.92 英寸 )
传感器规格 3：101 毫米 (3.96 英寸 )

在管壁上钻出适当直径的孔。

注：对于对侧支撑模式，沿第一个钻孔的位置
180° 钻相对侧的孔。

LMH(1)

点焊流量
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第 4 步：插入阿牛巴

注

组件的说明请参阅 “485 阿牛巴 Pak-Lok 组件分解图 ” 页 3。

1. 把螺柱拧入 Pak-Lok 本体中。 
2. 为了保证流量计与对侧管壁接触，应使用标记笔标出传感器的末端。 ( 若订购时指定选项

代码 P2 或 PA，则不要标记。 )
3. 把流量计插入到 Pak-Lok 本体中，直到传感器的顶端与管壁 ( 或支撑塞 ) 接触，把流量计

来回旋转。

4. 抽出流量计，通过检查所做的记号是否部分消失来判断传感器的末端接触到了对面侧的管

道内壁。对于特殊清洗的阿牛巴，检查末端是否有磨损。如果传感器末端没有接触到内

壁，检查管道的尺寸，和安装硬件从管道外径算起的高度，然后重新插入。

5. 按照阿牛巴上流量箭头所指方向与流量方向对齐。重新将流量计插入 Pak-Lok 焊接支架

里，在止动环和套管之间安装第一个密封圈。小心不要损坏了开口的密封圈。

6. 把密封环推入 Pak-Lok 本体中，使其顶靠焊接挡圈。对剩余的二个密封环重复此过程，使

密封环的位置间隔 120°。

Serial No.                               Date
Model

Customer Tag

Pipe I.D.                             Wall
Max. Allow FlowRate
Max. Insert/Retract Flow
Max. Press.                         @ Temp
Span (20mA)

00
-3

70
00

0-
2X

1 
 R

ev
. A

C
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图 3.  密封环详图

3. 在从动件下安装第二个密封环。

4. 使用从动件和压缩板把第二个密封环压

在第一个密封环上。

密封环 (3)

挡圈 压缩板

从动件

5. 在从动件下安装第三个密封环。

6. 使用从动件和压缩板把第三个密封环压

在第二个密封环上。

1. 在从动件下安装第一个密封环。

2. 使用从动件和压缩板把第一个密封环压

在挡圈上。
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7. 把螺母拧到螺柱上：

a. 把随带的分体式密封环锁紧垫圈安装在每个螺母和压缩板之间依次拧紧每个螺母，每次
拧入一圈半，直到分体式密封环锁紧垫圈在螺母和压缩板之间达到平坦状态。力矩如
下。

表 3.  力矩要求

b. 检查装置是否有泄漏。若有任何泄漏，应按四分之一圈为单位继续拧紧螺母，直到没有
泄漏。

注

对于传感器规格 1，若不安装分体式密封环锁紧垫圈，垫圈朝向不正确，或者螺母拧得过紧，

则可能导致流量计损坏。

图 4.  分体式密封环锁紧垫圈朝向

注

Pak-Lok 密封结构会在传感器与对侧管壁接触的位置产生很大的力。对于薄壁管道（ANSI 表
10 以下），需要小心操作，以避免损坏管道。

8. 检查压缩板和 Pak-Lok 本体之间的缝隙。若缝隙不在表 4 中所示的公差范围之内，则应重

复第 6 和第 7 步，以保证正确安装密封环。若缝隙仍超过公差，请与您的艾默生过程管理

代表联系，以寻求技术支持。

表 4.  最小和最大缝隙尺寸

传感器规格 扭矩

1 4.5 牛 • 米 (40 英寸 - 磅 )
2 11.3 牛 • 米 (100 英寸 - 磅 )
3 28.2 牛 • 米 (250 英寸 - 磅 )

传感器规格

1 2 3

最小缝隙，毫米 ( 英寸 ) 13.3 
(0.52)

13.3 
(0.52)

30.2 
(1.19)

最大缝隙，毫米 ( 英寸 ) 31.8 
(1.25)

48.9 
(1.93)

48.9 
(1.93)

拧紧前 拧紧后

缝隙
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第 5 步：安装变送器

变送器的安装，直接安装的顶部带阀组

在直接安装带有阀门的变送器时，不需要将阿牛巴拔出来。

1. 在顶部的凹槽内放置 PTFE O 形环。

2. 把变送器的高压侧与传感器的高压侧 （在头部一侧带有 “H” 标记）对齐，然后安装。

3. 用对角线的方式拧紧螺母，力矩 400 英寸 . 磅 (45 牛顿 . 米 )。

变送器的安装，直接安装的顶部不带阀组

膜片的温度若超过 121°C (250°F)，会损坏变送器。远程安装型变送器通过引压管与传感器连

接，利用引压管可把工艺流体的温度降低到不会使变送器受损的温度。

引压管不同的排列使用取决于过程流体积，并且其耐压等级必须能保证在管道设计压力和温

度下持续工作。对于 600# ANSI (DN50 PN100) 以下的管径，建议采用外径至少为 12 毫米

(1/2 英寸 )、壁厚至少为 0.9 毫米 (0.035 英寸 ) 的不锈钢管。对于 600# ANSI (DN50 PN100)
以上的管径，建议采用壁厚至少为 1.6 毫米 (1/16 英寸 ) 的不锈钢管。不建议采用螺纹管配件，

因为它们可能增加泄漏点。

以下限制和建议适用于引压管的位置：

1. 水平走向的引压管必须至少有 83 毫米 / 米 (1 英寸 / 英尺 ) 的斜度。

• 对于液体和蒸汽应用，应向下 （朝向变送器）倾斜。

• 对于气体应用，应向上 （朝向变送器）倾斜。

2. 液体、饱和气体和 / 或蒸汽的室外安装管道可能需要保温和伴热，以防止冻结。

3. 对于所有安装方式，建议使用阀组。利用阀组，操作员能够在调零前平衡压力，并把工艺

流体与变送器隔离。

图 5.  5 阀和 3 阀阀组的阀门标识

5 阀集管 阀组 3 阀阀组

接 PH 接 PL

MH
MV

ML

DVLDVH

MELMEH
2

1

接 PH 接 PL

MH

ME

ML

DVLDVH

2

1



快速安装指南
00825-0306-4809, EA 版

2012 年 1 月Pak-Lok 485 阿牛巴

18

表 5.  节阀和组件的说明

产品认证

经批准的制造地点

Rosemount 有限公司 － 美国明尼苏达州 Chanhassen 市
罗斯蒙特差压流量设计与运营公司 – 美国科罗拉多州 Boulder 市
艾默生过程管理德国有限公司 – 德国 Wessling 市
艾默生过程管理亚太私营有限公司 – 新加坡

艾默生 （北京）仪表有限公司 – 中国北京

欧洲指令信息
本产品的所有适用欧洲指令的欧盟合规性声明可在罗斯蒙特的网站找到，地址为

www.emersonprocess.com/rosemount。也可以向当地的销售办事处联系获取相关硬件拷贝。

欧洲压力设备认证机构 (PED) (97/23/EC)
罗斯蒙特 485 阿牛巴 – 符合性评估内容请参考欧盟委员会符合性声明
压力变送器 – 参阅相应的压力变送器快速安装指南（QIG）

危险场所认证
变送器产品认证信息请参阅相应的变送器 QIG：

• 罗斯蒙特 3051S ( 文档编号 00825-0100-4801)
• 罗斯蒙特 3051 SMV：( 文档编号 00825-0100-4803)
• 罗斯蒙特 3051：( 文档编号 00825-0100-4001)

名称 说明 用途

组件

1 变送器 读取差压 
2 阀组 隔离并平衡电子装置

阀组和节阀

PH 一次传感器(1) 

(1) 高压

高压侧和低压侧压力工艺连接

PL 一次传感器(2) 

(2) 低压

DVH 排气 / 排液阀 (1) 给差压测量腔室排液 ( 对于气体管道 ) 或排气 ( 对于液体或蒸汽管道 )
DVL 排气 / 排液阀 (2) 
MH 阀组 (1) 高压侧 把高压侧或低压侧压力与工艺流体隔离

ML 阀组 (2) 低压侧

MEH 平衡阀 (1) 使高压和低压侧与排气阀连通，或者用于隔离工艺流体

MEL 平衡阀 (2) 
ME 平衡阀 平衡高压侧和低压侧压力排气 / 排液阀

MV 集管通气阀 对工艺流体通气


