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Safety Information: Vertical Chambers manufactured from carbon steel

These safety instructions are to be used in conjunction with the Vertical Controls product manual.
Definitions: -

Ps max = Maximum allowable chamber pressure at the stated temperature - bar

Ts max = Maximum allowable chamber temperature - °C

Ts min = Minimum allowable chamber temperature - °C
P: = Chamber Test pressure - bar

This product is designed and manufactured to comply with Module H of the Pressure Equipment Directive
97/23/EC. It carries a CE mark and has a Declaration of Conformity to show compliance with the Directive.

Under the Pressure Equipment Directive this product is classified as Piping.

This product is designed for use with gases and liquids within Groups 1 and 2.

It is the responsibility of the installer/user of this equipment to ensure: -

1. The product is installed and used by suitably trained personnel in accordance with all relevant Local and
National regulations and codes.

2. Safe working practices for the media and process concerned are followed during installation and
maintenance.

3. The materials of construction are suitable for the application. See also Table 1.

4. The pressure and temperature limits for this equipment are not exceeded, if necessary by the use of suitable
safety accessories. See also Table 3.

5.  All Mobrey supplied installation fixing bolts are used where applicable, and are only replaced by exact
equivalents. On all other flanges, the correct quantity, size and strength of bolts (clamp type) are used. All
fasteners are evenly tightened to the correct torque. See also Table 2.

6. Correct gaskets/seals are fitted and are compatible with the media and process.

7. The product is protected from fire.

8. The product is protected from impact.

9. This product is not used as a support for other equipment or personnel.

10. Regular inspection for corrosion and wear are carried out, both internal and external.

Table 1 — Vessel Pressure Materials Table 2 — Bolt Torques (Switch Mounting Flange)
Component Material Specification Flange Type Bolting Torque (Nm)
Switch Mounting Flange ASTM A105 / ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %/s UNC 230
Chamber Body Tube ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Chamber Top Casting ASTM A216 Class 300 - 3” % UNC 125
Chamber End Cap ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Process Flange / Fitting ASTM A105 Class 600 — 4” /s UNC 325
Process Piping ASTM A106 Grade B
Studs (where supplied) ASTM A193 B7 For use with high tensile bolts only.
Nuts (where supplied) ASTM A194 2H For further bolting torque details see L1880 & L1882
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Table 3:

Vertical Chambers manufactured from Carbon Steel (Flanged)

Nameplate Stamping
Explanation

e.g. BAC3F/233

Ps max 20iTs min
Ps max __iat Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Process Type Code
Rating X3C/ X4C/
Code Nameplate Stamping
101-150 19.6 19.6 Explanation
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C iTs min
Screwed 78 78 Ps max at Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111, 121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112, 122, 132 51 51 Ts min for carbon steel is
212, 222, 232 34.5 34.5 always minus 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max for carbon steel is
113, 123, 133 102 102 always 400C =400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115, 125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217, 237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Vertical Chambers manufactured from Carbon Steel (Bottle)
Process Type Code
Rating B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
Code
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111,121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211,221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113,123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115, 125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 375 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 44.6 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 446 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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Safety Information: Vertical Chambers manufactured from 316L stainless steel

These safety instructions are to be used in conjunction with the Vertical Controls product manual.
Definitions:-

Ps max = Maximum allowable chamber pressure at the stated temperature - bar

Ts max = Maximum allowable chamber temperature - °C

Ts min = Minimum allowable chamber temperature - °C

P: = Chamber Test pressure - bar

This product is designed and manufactured to comply with Module H of the Pressure Equipment Directive
97/23/EC. It carries a CE mark and has a Declaration of Conformity to show compliance with the Directive.

Under the Pressure Equipment Directive this product is classified as Piping.
This product is designed for use with gases and liquids within Groups 1 and 2.
It is the responsibility of the installer/user of this equipment to ensure: -

1. The product is installed and used by suitably trained personnel in accordance with all relevant Local and
National regulations and codes.

2.  Safe working practices for the media and process concerned are followed during installation and
maintenance.

3.  The materials of construction are suitable for the application. See also Table 1.

4. The pressure and temperature limits for this equipment are not exceeded, if necessary by the use of suitable
safety accessories. See also Table 3.

5. All Mobrey supplied installation fixing bolts are used where applicable, and are only replaced by exact
equivalents. On all other flanges, the correct quantity, size and strength of bolts (clamp type) are used. All
fasteners are evenly tightened to the correct torque. See also Table 2.

6. Correct gaskets/seals are fitted and are compatible with the media and process.

7. The product is protected from fire.

8. The product is protected from impact.

9. This product is not used as a support for other equipment or personnel.

10. Regular inspection for corrosion and wear are carried out, both internal and external.

Table 1 — Vessel Pressure Materials Table 2 — Bolt Torques (Switch Mounting Flange)
Component Material Specification Flange Type Bolting Torque (Nm)
Switch Mounting Flange ASTM A182 F316L Class 150 %/s UNC 190
Chamber Body Tube ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Chamber End Cap (flat) ASTM A182 F316L Class 600 7ls UNC 325
Chamber End Cap (dished) ASTM A403 WP316L
Process Flange / Fitting ASTM A182 F316L
Process Piping ASTM A312 TP316L
Studs (where supplied) ASTM A320 L7 For use with high tensile bolts only.
Nuts (where supplied) ASTM A194 Grade7 + S3 For further bolting torque details see L1880 & L1882
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Table 3:

Vertical Chambers manufactured from 316L Stainless Steel (Flanged)

Process Type Code
Rating X48/
Code Nameplate Stamping
101-150 15.8 Explanation
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C iTs min
Screwed 63 Ps max at Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 41.3 Ts min for 316L stainless steel
212,222, 232 23 is always minus 101C =-101
Class 300 63 Ts max for 316L stainless steel
113,123, 133 82.7 is always 400C =400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217, 237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 42.9
PN100 115
Vertical Chambers manufactured from 316L Stainless Steel (Bottle)
Process Type Code
Rating B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
Code Nameplate Stamping
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Explanation
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111,121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C {Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max at Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113,123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min for 316L stainless steel
215,225 6.8 6.8 6.8 6.8 is always minus 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 17.1 19.2 Ts max for 316L stainless steel
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 is always 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217, 237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 42.9 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Consignes de sécurité: Chambres verticales en acier carbone

Ces consignes de sécurité doivent étre appliquées en conjnction avec la notice Vertical Controls.
Définitions: -

Ps max = Pression maximale a la température indiquée - bar

Ts max = Température maximale admise - °C

Ts min = Température minimale admise - °C
P: = Pression d'épreuve - bar

Ce produit est congu et fabriqué en conformité avec le module H de la Directive des Equipements Sous Pression
97/23/EC. L'article est marqué CE et une Déclaration de Conformité atteste son respect de la Directive.

Selon la Directive des Equipements Sous Pression, ce produit est considéré comme Tuyauterie.

Ce produit est congu pour une utilisation avec des gaz et des liquides des Groupes 1 et 2.

L'installateur/exploitant est responsable: -

1. De la qualification du personnel qui installe, utilise et entretien l'instrument selon les normes locales et
nationales.

2. Du respect des consignes de sécurité et du code de travail lors de l'installation et de la maintenance en
tenant compte des conditions de service.

3. De la compatibilité des matériaux de construction avec les conditions de service. Voir aussi Tableau 1

4. Du respect des limites de température et de pression de l'instrument et éventuellement la mise en place de
dispositifs limiteurs. Voir aussi Tableau 3

5. Du montage avec la boulonnerie spécifique si elle est fournie par Mobrey et du remplacement éventuel par
un modeéle identique. De la conformité de la boulonnerie en quantité et en qualité par rapport aux normes
internationales applicables selon les conditions de service. Du contrdle du serrage des boulons et vis au
bon couple. Voir aussi Tableau 2.

6. De la compatibilité des joints d'étanchéité avec les conditions de service.

7. De la protection de l'instrument contre l'incendie.

8. De la protection de l'instrument contre des impacts.

9. De s'assurer que l'instrument ne servira pas de support pour des personnes ou d'autre équipement.

10. Du contrble régulier concernant l'usure et la corrosion aussi bien interne qu'externe.

Tableau 1 — Matiéres sous pression Tableau 2 — Couple de serrage (Bride du contréleur)
Composant Spécification de matiére Type de bride Boulonnerie Couple (Nm)

Bride du controéleur ASTM A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” 5/s UNC 230

Paroi de chambre ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Sommet de chambre ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125

Fond de chambre ASTM A105 Class 300 — 4" % UNC 220

Raccord procédé ASTM A105 Class 600 — 4~ 7ls UNC 325
Tuyauterie procédé ASTM A106 Grade B

Goujons (si fourni) ASTM A193 B7 Boulonnerie uniquement en acier haute résistance.

Ecrous (si fourni) ASTM A194 2H Voir L1660 et L1662 pour couple de serrage
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Tableau 3:

Chambres verticales en acier carbone (a bride)

Explication plaque de firme

e.g. B4C3F/233

Ps max 20°GTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Classe Code type
procédé X3C/ X4c/
101-150 19.6 19.6 Explication plaque de firme
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20°C!Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121,131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min pour acier carbone
212,222, 232 34.5 34.5 est toujours -10°C =-10
Class 300 78 78 Ts max pour acier carbone
113,123, 133 102 102 est toujours 400°C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115, 125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Chambres verticales en acier carbone (Scellé)
Classe Code type
procédé B3C1F/ B4C2F/ |BAC3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111,121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223,233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115, 125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 37.5 24.5 375
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 44.6 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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@ Consignes de sécurité: Chambres verticales en acier inox 316

Ces consignes de sécurité doivent étre appliquées en conjnction avec la notice Vertical Controls.
Définitions:-

Ps max = Pression maximale a la température indiquée - bar

Ts max = Température maximale admise - °C

Ts min = Température minimale admise - °C

P: = Pression d'épreuve - bar

Ce produit est congu et fabriqué en conformité avec le module H de la Directive des Equipements Sous Pression
97/23/EC. L'article est marqué CE et une Déclaration de Conformité atteste son respect de la Directive.

Selon la Directive des Equipements Sous Pression, ce produit est considéré comme Tuyauterie.
Ce produit est congu pour une utilisation avec des gaz et des liquides des Groupes 1 et 2.
L'installateur/exploitant est responsable: -

1. De la qualification du personnel qui installe, utilise et entretien I'instrument selon les normes locales et
nationales.

2. Durespect des consignes de sécurité et du code de travail lors de l'installation et de la maintenance en
tenant compte des conditions de service.

3. De la compatibilité des matériaux de construction avec les conditions de service. Voir aussi Tableau 1.

4. Du respect des limites de température et de pression de l'instrument et éventuellement la mise en place de
dispositifs limiteurs. Voir aussi Tableau 3.

5. Du montage avec la boulonnerie spécifique si elle est fournie par Mobrey et du remplacement éventuel par
un modéle identique. De la conformité de la boulonnerie en quantité et en qualité par rapport aux normes
internationales applicables selon les conditions de service. Du contrdle du serrage des boulons et vis au
bon couple.

6. De la compatibilité des joints d'étanchéité avec les conditions de service.

7. De la protection de l'instrument contre I'incendie.

8. De la protection de l'instrument contre des impacts.

9. De s'assurer que l'instrument ne servira pas de support pour des personnes ou d'autre équipement.

10. Du contréle régulier concernant l'usure et la corrosion aussi bien interne qu'externe.

Tableau 1 — Matiéres sous pression Tableau 2 — Couple de serrage (Bride du controleur)
Composant Spécification de matiére Type de bride | Boulonnerie Couple (Nm)
Bride du contrdleur ASTM A182 F316L Class 150 %5 UNC 190
Paroi de chambre ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Fond de chambre (plat) ASTM A182 F316L Class 600 I UNC 325
Fond de chambre (bombé) ASTM A403 WP316L
Raccord procédé ASTM A182 F316L
Tuyauterie procédé ASTM A312 TP316L
Goujons (si fourni) ASTM A320 L7 Boulonnerie uniquement en acier haute résistance.
Ecrous (si fourni) ASTM A194 Grade7 + S3 Voir L1660 et L1662 pour couple de serrage
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Tableau 3:

Chambres verticales en acier inox 316 (a bride)

Classe Code type
procédé X4s/
101-150 15.8 Explication plaque de firme
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20°C !Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 413 Ts min pour inox 316L
212, 222, 232 23 est toujours -101°C =-101
Class 300 63 Ts max pour inox 316L
113, 123, 133 82.7 est toujours 400°C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Chambres verticales en acier inox 316 (Scellé)
Classe Code type
procédé B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Explication plaque de firme
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 245 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20°C iTs min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 245 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min pour inox 316L
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 est toujours -101°C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max pour inox 316L
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 est toujours 400°C = 400
PN25 29 29 245 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 245 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 429
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Sicherheitshinweis: Vertikale Kammer aus C-Stahl

Diese Sicherheitshinweise sind in Verbindung mit der Vertical Controls Bedienungsanleitung zu benutzen.
Definitionen: -

Ps max = Maximal erlaubter Kammerdruck bei angegebener Temperatur - bar

Ts max = Maximal erlaubte Kammertemperatur - °C

Ts min = Minimal erlaubte Kammertemperatur - °C
P = Kammer-Testdruck - bar

Dieses Produkt ist vorgesehen und gefertigt fiir den Einsatz der Module H aus der Druckgeréterichtlinie 97/23/EC.
Zur Verdeutlichung dass es der Vorschrift entspricht trégt es ein CE-Zeichen und besitzt eine Konformitatserklarung.

Nach der Druckgeréterichtlinie gilt dieses Produkt als Rohrleitung.
Dieses Produkt ist vorgesehen fir den Gebrauch mit Gasen und Flussigkeiten der Gruppe 1 + 2.
Es liegt in der Verantwortung des Monteurs/Benutzers daflr zu sorgen, dass: -

1. Das Produkt von hinreichend geschultem Personal in Einklang mit &értlichen und nationalen Richtlinien
installiert und benutzt wird.

2.  Wahrend der Installation und der Wartung der Geréte sichere Arbeitsbedingungen entsprechend dem
Medium und dem Prozess herrschen.

3. Die Konstruktionsmaterialien sind fiir die Anwendung geeignet. Siehe auch Tabelle 1

4. Die Druck- und Temperaturgrenzen fur dieses Produkt nicht Gberschritten werden, wenn nétig unterEinsatz
geeigneter zusatzlicher Sicherheitseinrichtungen. Siehe auch Tabelle 3

5.  An allen zutreffenden Stellen nur von Mobrey gelieferte Befestigungsschrauben eingesetzt und auch nur
durch gleiche Typen ersetzt werden. An allen anderen Flanschendie korrekte Anzahl, Gréf3e und Starke an
Bolzen (mit Spannring) benutzt wird. Alle Schrauben mit dem gleichen Drehmoment angezogen werden.
Siehe auch Tabelle 2.
6. Passende und fur das Medium sowie den Prozess vorgesehene Dichtungen/Versiegelungen eingesetzt werden.
7. Dieses Produkt vor Feuer geschutzt wird.
8. Dieses Produkt gegen StéRRe geschutzt wird.
9. Dieses Produkt nicht als Versorgung fur andere Gerate benutzt wird.
10. Regulére innere und &dulere Inspektionen auf Korrosion und Verschleill durchgefiihrt werden.

Tabelle 1 - Druckbehéltermaterial Tabelle 2 — Verschraubungsdrehmoment
(Schalterbefestigungsflansch)

Komponente Materialspezifikation Flanschtyp :alxirbss:g Anzug(];rnrlyment
Schalterbefestigungsflansch | ASTM A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %/s UNC 230
Kammermantelrohr ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Kammer Top Casting ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125
Kammerabschlusskappe ASTM A105 Class 300 — 4~ % UNC 220
Prozessflansch / Fitting ASTM A105 Class 600 — 4" Is UNC 325

Prozessrohrleitung ASTM A106 Grade B
Bolzen (wenn mitgeliefert) ASTM A193 B7 Nur zum Gebrauch mit hochfesten Stahlschrauben.
(vSvZTﬁ Lrjr:?;ern:;;ertr) ASTM A194 2H 8chrauben::zruzz:wtfg%grit:?ezhi?_e1rz]380 &L1882
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Tabelle 3:

Vertikale Kammer aus C-Stahl (Geflanscht)

Typenschildangaben

e.g. BAC3F/233

Ps max 20°GiTs min
Ps max at Ts max
Pt

446 -10

29.6 400

63.9

Prozess- Typencode
druckstufe X3C/ X4C/
101-150 19.6 19.6 Typenschildangaben
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20°CiTs min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min fiir Kohlenstoffstahl
212,222,232 34.5 34.5 ist immer gleich -10°C =-10
Class 300 78 78 Ts max furr Kohlenstoffstahl
113,123, 133 102 102 ist immer gleich 400°C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Vertikale Kammer aus C-Stahl (Flasche)
Prozess- Typencode
druckstufe B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 431 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 431 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 446 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 375 37.5 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 431 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 431 127 63.9 24.5 127
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Ts min fur Kohlenstoffstahl
istimmer gleich -10°C =-10
Ts max fur Kohlenstoffstahl
ist immer gleich 400°C = 400
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@ Sicherheitshinweis: Vertikale Kammer aus Edelstahl

Diese Sicherheitshinweise sind in Verbindung mit der Vertical Controls Bedienungsanleitung zu benutzen.
Definitionen:-

Ps max = Maximal erlaubter Kammerdruck bei angegebener Temperatur - bar

Ts max = Maximal erlaubte Kammertemperatur - °C

Ts min = Minimal erlaubte Kammertemperatur - °C

P = Kammer-Testdruck - bar

Dieses Produkt ist vorgesehen und gefertigt fur den Einsatz der Module H aus der Druckgeraterichtlinie 97/23/EC.
Zur Verdeutlichung dass es der Vorschrift entspricht tragt es ein CE-Zeichen und besitzt eine Konformitatserklarung.

Nach der Druckgeréterichtlinie gilt dieses Produkt als Rohrleitung.
Dieses Produkt ist vorgesehen fiir den Gebrauch mit Gasen und Flissigkeiten der Gruppe 1 + 2.
Es liegt in der Verantwortung des Monteurs/Benutzers daflr zu sorgen, dass: -

1. Das Produkt von hinreichend geschultem Personal in Einklang mit értlichen und nationalen Richtlinien
installiert und benutzt wird.

2.  Wahrend der Installation und der Wartung der Geréte sichere Arbeitsbedingungen entsprechend dem
Medium und dem Prozess herrschen.

3. Die Konstruktionsmaterialien sind fiir die Anwendung geeignet. Siehe auch Tabelle 1.

4. Die Druck- und Temperaturgrenzen fir dieses Produkt nicht Gberschritten werden, wenn nétig unterEinsatz
geeigneter zuséatzlicher Sicherheitseinrichtungen. Siehe auch Tabelle 3.

5. An allen zutreffenden Stellen nur von Mobrey gelieferte Befestigungsschrauben eingesetzt und auch nur
durch gleiche Typen ersetzt werden. An allen anderen Flanschendie korrekte Anzahl, Gr6Re und Starke an
Bolzen (mit Spannring) benutzt wird. Alle Schrauben mit dem gleichen Drehmoment angezogen werden.
Siehe auch Tabelle 2.
6. passende und fur das Medium sowie den Prozess vorgesehene Dichtungen/Versiegelungen eingesetzt werden.
7. Dieses Produkt vor Feuer geschiitzt wird.
8. Dieses Produkt gegen StéRe geschiitzt wird.

9. Dieses Produkt nicht als Versorgung fir andere Geréate benutzt wird.

10. Regulére innere und duflere Inspektionen auf Korrosion und Verschleil durchgefuhrt werden.

Tabelle 1 — Druckbehéltermaterial Tabelle 2 — Verschraubungsdrehmoment
(Schalterbefestigungsflansch)
. e Verschra- Anzugsmoment
Komponente Materialspezifikation Flanschtyp ubung (Nm)
Schalterbefestigungsflansch ASTM A182 F316L Class 150 %/s UNC 190
Kammermantelrohr ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Kammera‘(ﬁzgw)““kappe ASTM A182 F316L Class 600 /s UNC 325
Kammerabschlusskappe ASTM A403 WP316L
(abgerundet)
Prozessflansch / Fitting ASTM A182 F316L
Prozessrohrleitung ASTM A312 TP316L
Bolzen (wenn mitgeliefert) ASTM A320 L7 Nur zum Gebrauch mit hochfesten Stahlschrauben.
Schraubenmutter Far weitere Details zu den Schraubenanzugsmomente
(wenn mitgeliefert) ASTM A194 Grade7 + S3 siehe L1880 + L1882
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Tabelle 3:

Vertikale Kammer aus Edelstahl (Flanged)

Process Type Code
Rating X4S/
Code Nameplate Stamping
101-150 15.8 Explanation
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max at Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111, 121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 41.3 Ts min for 316L stainless steel
212,222, 232 23 is always minus 101C = -101
Class 300 63 Ts max for 316L stainless steel
113, 123, 133 82.7 is always 400C =400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217, 237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Vertikale Kammer aus Edelstahl (Flasche)
Prozess- Typencode
druckstufe B4S2F/ |B4S3F/ (B4S4F/ |B4S7D/
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Typenschildangaben
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111,121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20°C {Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115,125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min fur 316L Edelstahl
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 ist immer gleich -10°C =-10
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 17.1 19.2 Ts max fur 316L Edelstahl
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 ist immer gleich 400°C = 400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 245 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Sakerhetsinformation: Vertikala nivakarl av kolstal

Dessa sékerhetsanvisningar skall anvandas tillsammans med "Vertical Controls" produktbeskrivning.
Definitioner: -

Ps max = Hogsta tillatna tryck for karlet vid angiven temperatur - bar

Ts max = Hogsta tillatna karltemperatur - °C

Ts min = Minsta tillatna karltemperatur - °C
P: = Provtryck for karlet - bar

Denna produkt ar konstruerad och tillverkad foér att dverensstdmma med modul H i Tryckké&rlsdirektivet 97/23/EC.
Den har ett CE-méarke och en tillverkardeklaration medféljer, som visar att produkten éverensstammer med direktivet.

Enligt Tryckkérlsdirektivet klassas denna produkt som en tryckledning.

Denna produkt ar konstruerad fér anvandning med gaser och vétskor i grupp 1 och 2.

Det &r installatérens/anvandarens skyldighet att tillse att: -

1.  Produkten installeras och anvands av lampligt utbildad personal i 6verensstdmmelse med alla relevanta
lokala och nationella féreskrifter och anvisningar.

2. Installations- och underhallsarbete av utrustningen bedrivs med iakttagande av géllande
sakerhetsforeskrifter, speciellt med tanke pa férekommande medier och aktuell process.

3. Anvéanda konstruktionsmaterial &r lampliga for tillampningen ifraga. Se ocksa Tabell 1

4. Gallande tryck-och temperaturgranser for utrustningen ej éver- eller underskrids, om nédvandigt genom
anvandning av lampliga sakerhetstillbehdr. Se ocksa Tabell 3

5.  Alla montageskruvar och liknande som medféljer leveransen fran Mobrey anvands dar sa ar mojligt och att
dessa vid behov ersatts med exakt samma typ. Rétt antal bultar, ratt storlek och hallfasthet anvands till alla
andra flansar. Alla skruv/mutterférband atdrages jamnt och med korrekt moment. Se ocksa Tabell 2.

6. Ratt sorts packningar/tdtningar monteras och att dessa ar kompatibla med media och processen.

7. Produkten skyddas fran eld.

8.  Utrustningen skyddas mot stétar.

9.  Produkten inte anvénds som stegpinne eller stdd fér annan utrustning.

10. Regelbunden inspektion av korrosion och slitage utféres, bade intern och extern.

Tabell 1 - Tryckkérlsmaterial Tabell 2 - Atdragningsmoment
(Monteringsflans for vakt)
Komponent Materialspecifikation Flanstyp Skruvforband M?Nnrl:)nt
Monteringsflans for vakt ASTM A105 / ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %5 UNC 230
Anslutningsror till karl ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Toppdel till kérl ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125
Lock till karl ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Processfléans/anslutning ASTM A105 Class 600 — 4" T/s UNC 325
Processror ASTM A106 Grade B
Pinnbultar (d& sa medféljer) ASTM A193 B7 Anvand endast héghallfasta skruvar.
— — For ytterligare information om
Muttrar (da sa medféljer) ASTM A194 2H atdragningsmoment se L1880 & L1882
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Tabell 3:

Vertikala nivakarl av kolstal (Flansad)

Forklaring till namnskyltstampel

e.g. B4C3F/233

Ps max 20CiTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Process- Typkod
klassning- X3C/ X4C/
standard
101-150 19.6 19.6 Forklaring till namnskyltstampel
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C i Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121,131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min for kolstal &r
212,222,232 34.5 34.5 alltid minus 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max for kolstal ar
113,123, 133 102 102 alltid 400C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115, 125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Vertikala nivakarl av kolstal (Flaska)
Process- Typkod
klassnings- B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ |B4CA4F/ |B4C7D/
standard
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 431 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 431 78 63.9 24.5 78
113,123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 375 375 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 431 60 60 24.5 60
118 30.1 64 44.6 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 431 127 63.9 24.5 127
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Ts min for kolstal ar
alltid minus 10C =-10
Ts max for kolstal
alltid 400C = 400
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@ Sakerhetsinformation: Vertikala nivakarl av rostfritt stal 316L

Dessa sékerhetsanvisningar skall anvandas tillsammans med "Vertical Controls" produktbeskrivning.
Definitioner:-

Ps max = Hogsta tillatna tryck for karlet vid angiven temperatur - bar

Ts max = Hogsta tillatna karltemperatur - °C

Ts min = Minsta tillatna karltemperatur - °C

P: = Provtryck for karlet - bar

Denna produkt ar konstruerad och tillverkad foér att dverensstdmma med modul H i Tryckké&rlsdirektivet 97/23/EC.
Den har ett CE-méarke och en tillverkardeklaration medféljer, som visar att produkten éverensstdmmer med
direktivet.

Enligt Tryckkarlsdirektivet klassas denna produkt som en tryckledning.

Denna produkt &r konstruerad fér anvandning med gaser och vétskor i grupp 1 och 2.

Det &r installatérens/anvandarens skyldighet att tillse att: -

1.  Produkten installeras och anvands av lampligt utbildad personal i 6verensstammelse med alla relevanta
lokala och nationella féreskrifter och anvisningar.

2. Installations- och underhallsarbete av utrustningen bedrivs med iakttagande av géllande
sdkerhetsforeskrifter, speciellt med tanke pa forekommande medier och aktuell process.

3. Anvanda konstruktionsmaterial &r lampliga for tillampningen ifrdga. Se ocksa Tabell 1.

4. Gallande tryck-och temperaturgrénser fér utrustningen ej 6ver- eller underskrids, om nédvandigt genom
anvandning av lampliga sakerhetstillbehér. Se ocksa Tabell 3.

5.  Alla montageskruvar och liknande som medféljer leveransen fran Mobrey anvands dar sa ar mojligt och att
dessa vid behov ersatts med exakt samma typ. Rétt antal bultar, ratt storlek och hallfasthet anvands till alla
andra flansar. Alla skruv/mutterférband atdrages jamnt och med korrekt moment. Se ocksa Tabell 2.

6. Raétt sorts packningar/tétningar monteras och att dessa &r kompatibla med media och processen.

7. Produkten skyddas fran eld.

8.  Utrustningen skyddas mot stétar.

9.  Produkten inte anvands som stegpinne eller stéd fér annan utrustning.

10. Regelbunden inspektion av korrosion och slitage utféres, bade intern och extern.

Tabell 1 - Tryckkédrlsmaterial Tabell 2 - Atdragningsmoment
(Monteringsflans for vakt)
Komponent Materialspecifikation Flanstyp Skruvférband Moment (Nm)
Monteringsflans for vakt ASTM A182 F316L Class 150 %/s UNC 190
Anslutningsror till karl ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Lock till karl (Plan) ASTM A182 F316L Class 600 7Is UNC 325
Lock till karl (Konkav) ASTM A403 WP316L
Processflans/anslutning ASTM A182 F316L
Processror ASTM A312 TP316L
Pinnbultar (d& sa medféljer) ASTM A320 L7 Anvénd endast hoghallfasta skruvar.
— - For ytterligare information om atdragningsmoment
Muttrar (da sa medféljer) ASTM A194 Grade7 + S3 se L1880 & L1882
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Tabell 3:

Vertikala nivakarl av rostfritt stal 316L (Flansad)

Process- Typkod
klassnings- X48/
standard
101-150 15.8 Forklaring till namnskyltstédampel
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221,231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 41.3 Ts min for 316L rostfritt stal
212,222, 232 23 ar alltid minus 101C =-101
Class 300 63 Ts max for 316L rostfritt stal
113, 123, 133 82.7 ar alltid 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115,125 12.3
215,225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Vertikala nivakarl av rostfritt stal 316L (Flaska)
Process- Typkod
klassnings- B4S2F/ |B4S3F/ (B4S4F/ |B4S7D/
standard
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Forklaring till namnskyltstampel
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C {Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min for 316L rostfritt stal
215,225 6.8 6.8 6.8 6.8 ar alltid minus 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 17.1 19.2 Ts max for 316L rostfritt stal
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 ar alltid 400C = 400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 171 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Informacién seguridad: Camaras horizontales en acero al carbono

Estas instrucciones de seguridad deben usarse conjuntamente con el manual de Vertical Controls.

Definiciones: -

Ps max = Presibn maxima de la camara a la temperatura citada - bar
Ts max = Temperatura maxima permisible en la camara - °C

Ts min = Temperatura minima permisible en la camara - °C

Pt

= Camara de prueba de presién - bar

Este producto ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con los médulos H de la Directiva de aparatos a presion
97/23/CE. Tiene la contrasefia CE y el certificado de declaracion de conformidad con la Directiva.

Segun la Directiva de aparatos a presion este equipo esta clasificado como tuberia.

Este equipo ha sido disefiado para trabajar con gases de los Grupos 1y 2.

Es responsabilidad del instalador/usuario asegurar: -

1.  Este equipo es instalado y manipulado por personal cualificado y entrenado segun la normativa y
reglamentos locales.

2. Serealizan practicas para trabajar de forma segura con el medio y el proceso de referencia durante la
instalaciéon y el mantenimiento del equipo.

3. Los materiales de fabricacion son los adecuados para esta aplicacién. Ver también Tabla 1.

4. Los limites de temperatura y presién para este equipo no se han superado y si es necesario se emplearan
los dispositivos de seguridad adecuados. Ver también Tabla 3.

5. Entodos los equipos suministrados por Mobrey se emplean los pernos adecuados y deben remplazarse
solamente por otros exactamente equivalentes. En todas las otras bridas, se emplean, en la cantidad
correcta, tamafio y resistencia los pernos (tipo abrazadera) adecuados. Todas las conexiones deben
apretarse con el par adecuado. Ver también Tabla 2.

6. Se han instalado las juntas y los cierres adecuados y son compatibles con el medio y el proceso.

7. Este equipo esta protegido contra el fuego.

8. Este equipo esta protegido contra impactos y vibraciones.

9.  Este equipo no debe utilizarse como soporte de otros equipos 6 para el personal.

10. Inspecciones regullares se llevan a cabo para controlar los efectos de la corrosion y el uso, tanto internamente
como externamente.

Tabla 1 - Materiales para recipientes a presién Tabla 2 — Par pernos (Brida montaje interruptor)
Componente Especificacion material Tipo brida Pernos Par (Nm)
Brida montaje interruptor | ASTM A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %/s UNC 230
Tubo cuerpo camara ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Chamber Top Casting ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125
Tapa camara ASTM A105 Class 300 — 4" % UNC 220
Brida/accesorio proceso ASTM A105 Class 600 — 4” Is UNC 325
Tuberia proceso ASTM A106 Grade B
Pernos (si se suministra) ASTM A193 B7 Emplear solamente pernos de alta resistencia.
- — Para detalles sobre la resistencia de los pernos ver
Tuercas (si se suministra) ASTM A194 2H L1880 & L1882

IP152/S1 Page 19



Tabla 3:

Camaras horizontales en acero al carbono (Embridada)

Explicacién placa identificacion

e.g. BAC3F/233

Ps max 20CiTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Cadigo Cadigo tipo
Proceso X3C/ X4c/
101-150 19.6 19.6 Explicacion placa identificacion
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min para acero al carbono
212, 222, 232 345 345 es siempre menos 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max para acero al carbono
113,123, 133 102 102 es siempre 400C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115, 125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 375 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Camaras horizontales en acero al carbono (Botella)
Cadigo Cadigo tipo
Proceso B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ [B4C4F/ |B4C7D/
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211,221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 431 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 37.5 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 431 60 60 24.5 60
118 30.1 64 44.6 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 431 127 63.9 24.5 127
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Ts min para acero al carbono
es siempre menos 10C =-10

Ts max para acero al carbono
es siempre 400C =400
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@ Informacién seguridad: Camaras verticales en acero inox. AlSI 316 L

Estas instrucciones de seguridad deben usarse conjuntamente con el manual de Vertical Controls.
Definiciones: -

Ps max = Presibn maxima de la camara a la temperatura citada - bar

Ts max = Temperatura maxima permisible en la camara - °C

Ts min = Temperatura minima permisible en la camara - °C
P: = Camara de prueba de presién - bar

Este producto ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con los médulos H de la Directiva de aparatos a presion
97/23/CE. Tiene la contrasefia CE y el certificado de declaracion de conformidad con la Directiva.

Segun la Directiva de aparatos a presion este equipo esta clasificado como tuberia.
Este equipo ha sido disefiado para trabajar con gases de los Grupos 1y 2.
Es responsabilidad del instalador/usuario asegurar: -

1. Este equipo es instalado y manipulado por personal cualificado y entrenado segun la normativa y
reglamentos locales.

2. Serealizan practicas para trabajar de forma segura con el medio y el proceso de referencia durante la
instalacion y el mantenimiento del equipo.

3. Los materiales de fabricacion son los adecuados para esta aplicacién. Ver también Tabla 1.

4. Los limites de temperatura y presién para este equipo no se han superado y si es necesario se emplearan
los dispositivos de seguridad adecuados. Ver también Tabla 3.

5. Entodos los equipos suministrados por Mobrey se emplean los pernos adecuados y deben remplazarse
solamente por otros exactamente equivalentes. En todas las otras bridas, se emplean, en la cantidad
correcta, tamafio y resistencia los pernos (tipo abrazadera) adecuados. Todas las conexiones deben
apretarse con el par adecuado. Ver también Tabla 2.

6. Se han instalado las juntas y los cierres adecuados y son compatibles con el medio y el proceso.

7. Este equipo esta protegido contra el fuego.

8. Este equipo esta protegido contra impactos y vibraciones.

9. Este equipo no debe utilizarse como soporte de otros equipos 6 para el personal.

10. Inspecciones regullares se llevan a cabo para controlar los efectos de la corrosion y el uso, tanto internamente

como externamente.

Tabla 1 — Materiales para recipientes a presion Tabla 2 — Par pernos (Brida montaje interruptor)

Componente Especificacion material Tipo brida Pernos Par (Nm)

Brida montaje interruptor ASTM A182 F316L Class 150 5/s UNC 190

Tubo cuerpo camara ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220

Tapa camara (Plano) ASTM A182 F316L Class 600 7ls UNC 325
Tapa camara (Céncavo) ASTM A403 WP316L
Brida/accesorio proceso ASTM A182 F316L

Tuberia proceso ASTM A312 TP316L
Pernos (si se suministra) ASTM A320 L7 Emplear solamente pernos de alta resistencia.
- — Para detalles sobre la resistencia de los pernos ver

Tuercas (si se suministra) ASTM A194 Grade7 + S3 L1880 & L1882
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Tabla 3:

Camaras verticales en acero inox. AlSI 316 L (Embridada)

Cadigo Cadigo tipo
Proceso X4s/
101-150 15.8 Explicacion placa identificacion
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X45/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C !Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111, 121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 413 Ts min para acero inoxidable 316L
212,222, 232 23 es siempre menos 101C =-101
Class 300 63 Ts max para acero inoxidable 316L
113, 123, 133 82.7 es siempre 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 42.9
PN100 115
Camaras verticales en acero inox. AlSI 316 L (Botella)
Cadigo Cadigo tipo
Proceso B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Explicacion placa identificacion
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C {Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113,123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 245 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min para acero inoxidable 316L
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 es siempre menos 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max para acero inoxidable 316L
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 es siempre menos 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 42.9 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Veiligheidsinformatie: Verticale Kamers gemaakt van koolstofstaal

Deze veiligheidsaanwijzingen moeten gebruikt worden in samenhang met de "Vertical Controls" producthandleiding.
Definities: -

Ps max = Maximum toegelaten kamerdruk met de aangegeven temperatuur - bar

Ts max = Maximum toegelaten kamertemperatuur - °C

Ts min = Minimum toegelaten kamertemperatuur - °C
Pt = Kamer Testdruk - bar

Dit product is ontworpen en vervaardigd om te voldoen aan de modules H van de Richtlijn voor Drukuitrustingen
97/23/EC. Het product draagt een CE teken en heeft een Conformiteitverklaring om aan te tonen dat het product
aan de inhoud van de Richtlijn voldoet.

Onder de Richtlijn voor Drukuitrustingen is dit product als Buiswerk gerangschikt.

Dit product is ontworpen om gebruikt te worden met gassen en vioeistoffen in de Groepen 1 en 2.

Het is de verantwoordelijkheid van de installateur/gebruiker van deze uitrusting om te verzekeren dat: -

1.  Het product wordt geinstalleerd en gebruikt door geschoold personeel in overeenstemming met alle
relevante Plaatselijke en Nationale Voorschriften en normen.

2. Tijdens de installatie en het onderhoud van de uitrusting moeten de veiligheidsvoorschriften voor de media
en de processen nageleefd worden.

3. De constructiemaatregelen zijn geschikt voor de toepassing. Zie ook tabel 1.

4. De druk- en temperatuurgrenzen voor deze uitrusting worden niet overschrijden, indien nodig door gebruik
te maken van passend veiligheidstoebehoor. Zie ook tabel 3

5. Inalle door Mobrey geleverde installaties, indien nodig, bevestigingsbouten gebruikt worden, en dat deze
enkel door gelijkaardige equivalenten vervangen worden. Op alle andere flenzen wordt de correcte
kwaliteit, afmeting en sterkte van de bouten (klemtype) gebruikt. Alle bevestigingsmiddelen met het correcte
koppel bevestigd zijn. Zie ook tabel 2.

6. Correcte dichtingen gebruikt worden en verenigbaar zijn met de media en de processen.

7. Het product is tegen brand beschermd.

8. Dit product is beschermd tegen impacten.

9.  Dit product wordt niet gebruik als steun voor een ander uitrusting of personeel.

10. Regelmatig op corrosie en slijtage controleren, zowel intern als extern.

Tabel 1 - Vat Druk Materialen Tabel 2 - Vergrendelkoppels
(Schakelaar Montageflens)
Component Materiaalspecificatie Flens Type Vergrendeling | Koppel (Nm)
Schakelaar Montageflens ASTM A105 / ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %5 UNC 230
Kamer Buislichaam ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Kamer Top Gietwerk ASTM A216 Class 300 - 3” % UNC 125
Kamer Eindkap ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Proces Flens / Fitting ASTM A105 Class 600 — 4~ 7ls UNC 325
Proces Buiswerk ASTM A106 Grade B
Studs (indien geleverd) ASTM A193 B7 Enkel te gebruiken met zeer rekbare bouten.
— Voor meer informatie over het vergrendelkoppel zie
Nuts (indien geleverd) ASTM A194 2H L1880 & L1882
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Tabel 3

Verticale Kamers gemaakt van koolstofstaal (Flenzen)

Naamplaatje Zegel Uitleg

e.g. BAC3F/233

Ps max 20GTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Proces Type Code
Waarde X3C/ X4c/
Code
101-150 19.6 19.6 Naamplaatje Zegel Uitleg
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C iTs min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min voor koolstofstaal
212,222,232 34.5 34.5 is altijd min 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max voor koolstofstaal
113,123, 133 102 102 is altijd 400C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215,225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Verticale Kamers gemaakt van koolstofstaal (Fles)
Proces Type Code
Waarde B3C1F/ B4C2F/ [B4AC3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
Code
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 431 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 446 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 431 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 446 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 37.5 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 431 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 446 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 431 127 63.9 24.5 127
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@ Veiligheidsinformatie: Verticale Kamers gemaakt van 316L roestvrij staal

Deze veiligheidsaanwijzingen moeten gebruikt worden in samenhang met de "Vertical Controls" producthandleiding.
Definities:-

Ps max = Maximum toegelaten kamerdruk met de aangegeven temperatuur - bar

Ts max = Maximum toegelaten kamertemperatuur - °C

Ts min = Minimum toegelaten kamertemperatuur - °C

Pt = Kamer Testdruk - bar

Dit product is ontworpen en vervaardigd om te voldoen aan de modules H van de Richtlijn voor Drukuitrustingen
97/23/EC. Het product draagt een CE teken en heeft een Conformiteitverklaring om aan te tonen dat het product
aan de inhoud van de Richtlijn voldoet.

Onder de Richtlijn voor Drukuitrustingen is dit product als Buiswerk gerangschikt.

Dit product is ontworpen om gebruikt te worden met gassen en vioeistoffen in de Groepen 1 en 2.

Het is de verantwoordelijkheid van de installateur/gebruiker van deze uitrusting om te verzekeren dat: -

1.  Het product wordt geinstalleerd en gebruikt door geschoold personeel in overeenstemming met alle
relevante Plaatselijke en Nationale Voorschriften en normen.

2. Tijdens de installatie en het onderhoud van de uitrusting moeten de veiligheidsvoorschriften voor de media
en de processen nageleefd worden.

3. The materials of construction are suitable for the application. Zie ook tabel 1.

4. De druk- en temperatuurgrenzen voor deze uitrusting worden niet overschrijden, indien nodig door gebruik
te maken van passend veiligheidstoebehoor. Zie ook tabel 3.

5. Inalle door Mobrey geleverde installaties, indien nodig, bevestigingsbouten gebruikt worden, en dat deze
enkel door gelijkaardige equivalenten vervangen worden. Op alle andere flenzen wordt de correcte
kwaliteit, afmeting en sterkte van de bouten (klemtype) gebruikt. All fasteners are evenly tightened to the
correct torque. Zie ook tabel 2.

6. Correcte dichtingen gebruikt worden en verenigbaar zijn met de media en de processen.

7. Het product is tegen brand beschermd.

8. Dit product is beschermd tegen impacten.

9. Dit product wordt niet gebruik als steun voor een ander uitrusting of personeel.

10. Regelmatig op corrosie en slijtage controleren, zowel intern als extern.

Tabel 1 - Vat Druk Materialen Tabel 2 - Vergrendelkoppels
(Schakelaar Montageflens)
Component Materiaalspecificatie Flens Type | Vergrendeling Koppel (Nm)
Schakelaar Montageflens ASTM A182 F316L Class 150 %/s UNC 190
Kamer Buislichaam ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Kamer Eindkap (Effen) ASTM A182 F316L Class 600 Tls UNC 325
Kamer Eindkap (Schotelvormig) ASTM A403 WP316L
Proces Flens / Fitting ASTM A182 F316L
Proces Buiswerk ASTM A312 TP316L
Studs (indien geleverd) ASTM A320 L7 Enkel te gebruiken met zeer rekbare bouten.
— Voor meer informatie over het vergrendelkoppel
Nuts (indien geleverd) ASTM A194 Grade7 + S3 zie L1880 & L1882
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Tabel 3

Verticale Kamers gemaakt van 316L roestvrij staal (Flenzen)

Proces Type Code
Waarde X4s/
Code
101-150 15.8 Naamplaatje Zegel Uitleg
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 413 Ts min voor 316L roestvrij staal
212,222,232 23 is altijd min 101C =-101
Class 300 63 Ts max voor 316L roestvrij staal
113, 123, 133 82.7 is altijd 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Verticale Kamers gemaakt van 316L roestvrij staal (Fles)
Proces Type Code
Waarde B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
Code
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Naamplaatje Zegel Uitleg
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C i Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 245 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min voor 316L roestvrij staal
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 is altijd min 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max voor 316L roestvrij staal
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 is altijd 400C = 400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Informazioni per la Sicurezza: Camere Verticali in acciaio al carbonio

Queste istruzioni di sicurezza devono essere usate congiuntamente al manuale del prodotto Vertical Controls.
Definizioni: -

Ps max = Massima pressione consentita della camera alla temperatura indicata - bar

Ts max = Massima temperatura consentita per la camera - °C

Ts min = Minima temperatura consentita per la camera - °C
P = Prova a pressione della camera - bar

Questo prodotto & stato progettato e costruito in accordo ai moduli H della Direttiva per le Apparecchiature
Sottoposte a Pressione 97/23/EC. E' provvisto di marchio CE e ha una Dichiarazione di Conformita alla Direttiva.

Secondo la Direttiva per le Apparecchiature Sottoposte a Pressione questo prodotto & classificato come Tubazione.
Questo prodotto & stato progettato per essere usato con gas e liquidi del Gruppo 1 & 2.
E' responsabilita dell'installatore/utilizzatore dell'apparechiatura assicurare che: -

1. Il prodotto € installato ed utilizzato da personale opportunamente istruito in accordo a tutte le
regolamentazioni locali in vigore.

2. Durante l'installazione e la manutenzione dell'apparecchiature vengono rispettate le norme in materia di
sicurezza sia per il fluido che per il processo.

3. | materiali di costruzione sono adatti per I'applicazione. Vedere anche Tabella 1.

4. Per questo strumento, i limiti di pressione e di temperatura non devono essere superati; se necessario usare
accessori di sicurezza opportuni. Vedere anche Tabella 3.

5. Usare, dove applicabili, i bulloni di fissaggio forniti da Mobrey che, in caso di necessita, dovranno essere
sostituiti con un tipo esattamente equivalente. Su tutte le flange sono usati bulloni nella corretta quantita,
dimensione e resistenza. Tutti i dispositivi di fissaggio vengono serrati con la corretta coppia di serraggio.
Vedere anche Tabella 2.

6. Le guarnizioni e le tenute impiegate sono compatibili con il fluido ed il processo.

7. |l prodotto & protetto contro gli incendi.

8. Questo prodotto & protetto da urti/vibrazioni.

9.  Questo prodotto non pud essere usato come supporto di altre apparecchiature o di persone.

10. Sono eseguite ispezioni regolari, sia internamente che esternamente, per verificare la corrosione e l'usura.

Tabella 1 — Materiale del recipiente a pressione Tabella 2 — Coppia di Serraggio dei bulloni

(Flangia di montaggio dell'interruttore)

Componente Specifica dei materiali Tipo di flangia | Bulloneria Copp_la di
serraggio (Nm)
Flangia di montaggio | AgT\1 A105 / ASTM A350 LF2 Class 150~3" | %5 UNC 230
dell'interruttore
Tubo del corpo camera ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” 5/s UNC 190
Parte superiore della ASTM A216 Class 300—3" | % UNC 125
camera in fusione
Chiusura della camera ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Flangia/Raccordo d ASTM A105 Class 600—4" | /s UNC 325
processo
Tubazione di processo ASTM A106 Grade B

Bullone (dove fornito)

ASTM A193 B7

Dadi (dove fornito)

ASTM A194 2H

Da usare solamente con bulloneria ad alta
resistenza.
Per ulteriori dettagli sulla coppia di serraggio della
bulloneria vedere L1880 & L1882
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Tabella 3:

Camere Verticali in acciaio al carbonio (flangiata)

Codice di Codice Tipo

classificazione | X3C/ X4c/

del processo Spegazione della stampigliatura
101-150 19.6 19.6 della targhetta

201-150 6.5 6.5

Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51

201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max|
101-600 102 102 Pt

201-600 69 69

Screwed 154 154 51 -10
111,121,131 19.6 19.6 34.5 400

211, 221, 231 6.5 6.5 78

Class 150 30 30

112,122, 132 51 51 Ts min per l'acciaio al carbonio
212, 222, 232 345 345 & sempre meno 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max per l'acciaio al carbonio
113,123, 133 102 102 € sempre 400C =400
213, 223, 233 69 69

Class 600 154 154

115, 125 16 16

215, 225 10.8 10.8

PN16 24 24

116, 136 25 25

216, 236 16.9 16.9

PN25 37.5 37.5

117,137 40 40

217,237 27 27

PN40 60 60

118 64 64

218 36 36

PN64 96 96

119 100 100

219 67.5 67.5

PN100 150 150

Camere Verticali in acciaio al carbonio (camera saldata)

Codice di Codice Tipo

classificazione B3C1F/ B4C2F/ [BAC3F/ |B4C4F/ |B4C7D/

del processo Spegazione della stampigliatura
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8 della targhetta

201 20 59.2 29.6 11.3 59.2

Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127 e.g. BAC3F/233

111,121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6

211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20GTs min

Class 150 30 30 30 24.5 30 Ps max @ Ts max
112,122 30.1 51 446 17.1 51 Pt

212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5

Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78 44.6 -10

113,123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8 29.6 400

213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2 63.9

Class 600 431 127 63.9 24.5 127

115, 125 16 16 16 16 16 Ts min per l'acciaio al carbonio
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8 & sempre meno 10C =-10
PN16 24 24 24 24 24 Ts max per I'acciaio al carbonio
116, 136 25 25 25 17.1 25 € sempre 400C = 400

216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9

PN25 37.5 375 375 24.5 37.5

117,137 30.1 40 40 17.1 40

217,237 20 27 27 11.3 27

PN40 431 60 60 24.5 60

118 30.1 64 44.6 17.1 64

218 20 36 29.6 11.3 36

PN64 43.1 96 63.9 24.5 96

119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8

219 20 59.2 29.6 11.3 59.2

PN100 431 127 63.9 24.5 127
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@ Informazioni per la Sicurezza: Camere verticali in acciaio inox AISI 316L

Queste istruzioni di sicurezza devono essere usate congiuntamente al manuale del prodotto Vertical Controls.
Definizioni: -

Ps max = Massima pressione consentita della camera alla temperatura indicata - bar

Ts max = Massima temperatura consentita per la camera - °C

Ts min = Minima temperatura consentita per la camera - °C
P = Prova a pressione della camera - bar

Questo prodotto & stato progettato e costruito in accordo ai moduli H della Direttiva per le Apparecchiature
Sottoposte a Pressione 97/23/EC. E' provvisto di marchio CE e ha una Dichiarazione di Conformita alla Direttiva.

Secondo la Direttiva per le Apparecchiature Sottoposte a Pressione questo prodotto & classificato come Tubazione.
Questo prodotto & stato progettato per essere usato con gas e liquidi del Gruppo 1 & 2.
E' responsabilita dell'installatore/utilizzatore dell'apparechiatura assicurare che: -

1. Il prodotto € installato ed utilizzato da personale opportunamente istruito in accordo a tutte le
regolamentazioni locali in vigore.

2. Durante l'installazione e la manutenzione dell'apparecchiature vengono rispettate le norme in materia di
sicurezza sia per il fluido che per il processo.

3. | materiali di costruzione sono adatti per I'applicazione. Vedere anche Tabella 1.

4. Per questo strumento, i limiti di pressione e di temperatura non devono essere superati; se necessario usare
accessori di sicurezza opportuni. Vedere anche Tabella 3

5. Usare, dove applicabili, i bulloni di fissaggio forniti da Mobrey che, in caso di necessita, dovranno essere
sostituiti con un tipo esattamente equivalente. Su tutte le flange sono usati bulloni nella corretta quantita,
dimensione e resistenza. Tutti i dispositivi di fissaggio vengono serrati con la corretta coppia di serraggio.
Vedere anche Tabella 2.

6. Le guarnizioni e le tenute impiegate sono compatibili con il fluido ed il processo.

7. |l prodotto & protetto contro gli incendi.

8. Questo prodotto & protetto da urti/vibrazioni.

9. Questo prodotto non pud essere usato come supporto di altre apparecchiature o di persone.

10. Sono eseguite ispezioni regolari, sia internamente che esternamente, per verificare la corrosione e l'usura.

Tabella 1 — Materiale del recipiente a pressione Tabella 2 — Coppia di Serraggio dei bulloni

(Flangia di montaggio dell'interruttore)

Componente Specifica dei materiali Tipo di flangia Bulloneria sercr::gpgilg (dr\;m)
Flangia di montaggio | Aq\ A105 / ASTM A350 LF2 Class 150 — 3" 53 UNC 230
dell'interruttore
Tubo del corpo camera ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Parte superiore della ASTM A216 Class 300 — 3" % UNC 125
camera in fusione
Chiusura della camera ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Flangia/Raccordo di ASTM A105 Class 600 — 4" "/s UNC 325
processo
Tubazione di processo ASTM A106 Grade B
Bullone (dove fornito) ASTM A193 B7 Da usare solamente con bulloneria ad alta resistenza.
- - Per ulteriori dettagli sulla coppia di serraggio della
Dadi (dove fornito) ASTM A194 2H bulloneria vedere L1880 & L1882
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Tabella 3:

Camere verticali in acciaio inox AISI 316L (flangiata)

Codice di Codice Tipo
classificazione | X4S/
del processo Spegazione della stampigliatura
101-150 15.8 della targhetta
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121,131 15.8 23 400
211, 221,231 6.5 63
Class 150 24
112, 122, 132 41.3 Ts min per I'acciaio inox AISI 316L
212, 222, 232 23 is always minus 101C =-101
Class 300 63 Ts max per l'acciaio inox AISI 316L
113, 123, 133 82.7 & sempre 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115,125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Camere verticali in acciaio inox AISI 316L (camera saldata)
Codice di Codice Tipo
classificazione  [B4S2F/ |B4S3F/ (B4S4F/ |B4S7D/
del processo Spegazione della stampigliatura
101 88.8 44.6 17.1 88.8 della targhetta
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C iTs min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115,125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min per I'acciaio inox AISI 316L
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 & sempre meno 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max per l'acciaio inox AISI 316L
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 € sempre 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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@ Turvallisuusohjeet: Vertikaaliset kammiot jotka on tehty hiiliterdksesta

Naita turvaohjeita tuleenoudattaa yhdessa "Vertical Controls" kayttboppaan kanssa.
Tarkennukset: -

Ps max = Maksismi sallittu kammiopaine tietyssa lampétilassa - bar

Ts max = Suurin sallittu kammiolampétila - °C

Ts min = Pienin sallittu kammioladmpétila - °C
Pt = Kammiotestipaine - bar

Tama tuote on suunniteltu ja valmistettu H moduulien painelaite direktiivin 97/23/EC mukaisesti. Se on varustettu
CE leimalla ja siina on soveltuvuustodistus, joka todistaa laitteen direktiivinmukaisuuden.

Tama tuote luokitellaan painelaitedirektiivin mukaisesti putkijohdoksi.
Tama tuote on suunniteltu kayettavaksi rynman 1 ja 2 kaasujen ja nesteiden kanssa.
Laitteen kayttajan/asentajan vastuuseen kuuluu: -

1.  Tuoteteen on asentanut ja sita kayttavat henkilékunta joka on koulutettu paikallisten ja kansallisten
saantdjen ja ohjeiden mukaisesti.

2. Laitteen asennuksen ja ylldpidon aikana tulee noudatta turvallisia tyémaarayksia.
3. Rakennusmateriaalit ovat kéytt66n sopivia. Katso myds taulukko 1

4. The pressure and temperature limits for this equipment are not exceeded, if necessary by the use of suitable
safety accessories. Katso myos taulukko 3

5. Kaikki Mobrey asenteet tarjoavat mutterikinnitysta tarvittaessa ja sijaisena kaytetdan taysin samalaisia.
Kaikkissa oikeissa laipoissa tulee kéyttaa oikeanlaatuista, kokoista ja voimaista mutterityyppié (pihtityyppi).
Kaikki liittajat tulee kiristaa sopivalla momentilla. Katso myds taulukko 2.

6. Laitteen- ja prosessinmukaiset tiivisteet ja suojat tulee olla asennettu.

7. Tuote on palosuojattu.

8. Tama tuote on iskunsuojattu.

9. Téata tuotetta ei kdyeta toisen tuotteen tai henkilékunnan tukemiseen.

10. Ulkoiset ja sisdiset korroosiontarkastukset tulee toimittaa saannéllisesti.

Taulukko 1 - Vessel Pressure Materials Taulukko 2 - Mutterimomentit
(Vaihtoasennettu laippa)

Komponentti Materiaalispesifikaatio Laippatyyppi Mutterit Momentti (Nm)
Vaihtoasennettu laippa ASTM A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 — 3” %5 UNC 230
Kammionruumin rakenne ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %/s UNC 190
Kammion kattorakenne ASTM A216 Class 300 - 3” Y2 UNC 125
Kammion paatyjen suoja ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Prosessilappia/sovitus ASTM A105 Class 600 — 4” T/s UNC 325

Prosessiputkisto ASTM A106 Grade B
Nastat (miss4 tarjottu) ASTM A193 B7 Kaytetdan ainoastaan korkeatensiilisten pulttien
Ruuvit (missé tarjottu) ASTM A194 2H Lisatietoa pulttimomeﬁgisszaiéytyy L1880 & L1882
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Taulukko 3:

Vertikaaliset kammiot jotka on tehty hiiliteraksesta (laipat)

Nimikilven leiman selitys

e.g. B4C3F/233

Ps max 20Ci Ts min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Prosessi- Tyyppikoodi
mittaus- X3C/ X4C/
koodi
101-150 19.6 19.6 Nimikilven leiman selitys
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 345 Ps max 20C i Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121,131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min hiiliteraksessa
212,222, 232 34.5 34.5 on aina miinus 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max hilliteraksessa
113, 123, 133 102 102 on aina 400C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Vertikaaliset kammiot jotka on tehty hiiliterdksesta (pullo)
Prosessi- Tyyppikoodi
mittaus- B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
koodi
101 30.1 88.8 44.6 171 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 431 127 63.9 245 127
111,121 19.6 19.6 19.6 171 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 245 30
112,122 30.1 51 44.6 171 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 431 78 63.9 245 78
113,123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213,223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 245 127
115,125 16 16 16 16 16
215,225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 375 37.5 245 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217, 237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 431 127 63.9 245 127
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@ Turvallisuusohjeet: Vertikaaliset kammiot jotka on tehty 316L hiiliterdksesta

Naita turvaohjeita tuleenoudattaa yhdessa "Vertical Controls" kayttboppaan kanssa.
Tarkennukset:-

Ps max = Maksismi sallittu kammiopaine tietyssa lampétilassa - bar

Ts max = Suurin sallittu kammiolampétila - °C

Ts min = Pienin sallittu kammioladmpétila - °C

P: = Kammiotestipaine - bar

Tama tuote on suunniteltu ja valmistettu H moduulien painelaite direktiivin 97/23/EC mukaisesti. Se on varustettu
CE leimalla ja siind on soveltuvuustodistus, joka todistaa laitteen direktiivinmukaisuuden.

Tama tuote luokitellaan painelaitedirektiivin mukaisesti putkijohdoksi.
Tama tuote on suunniteltu kayettavaksi rynman 1 ja 2 kaasujen ja nesteiden kanssa.
Laitteen kayttajan/asentajan vastuuseen kuuluu: -

1. Tuoteteen on asentanut ja sitd kayttavat henkildkunta joka on koulutettu paikallisten ja kansallisten
saantéjen ja ohjeiden mukaisesti.

2. Laitteen asennuksen ja ylldpidon aikana tulee noudatta turvallisia tyémaarayksia.
3. Rakennusmateriaalit ovat kdyttd6n sopivia. Katso myés taulukko 1.

4. The pressure and temperature limits for this equipment are not exceeded, if necessary by the use of suitable
safety accessories. Katso myds taulukko 3.

5. Kaikki Mobrey asenteet tarjoavat mutterikinnitysta tarvittaessa ja sijaisena kaytetdan taysin samalaisia.
Kaikkissa oikeissa laipoissa tulee kayttaa oikeanlaatuista, kokoista ja voimaista mutterityyppia (pihtityyppi).
Kaikki liittdjat tulee kiristda sopivalla momentilla. Katso myd&s taulukko 2.

6. Laitteen- ja prosessinmukaiset tiivisteet ja suojat tulee olla asennettu.

7. Tuote on palosuojattu.

8. Tama tuote on iskunsuojattu.

9. Téata tuotetta ei kdyeta toisen tuotteen tai henkilékunnan tukemiseen.

10. Ulkoiset ja sisdiset korroosiontarkastukset tulee toimittaa sdannéllisesti.

Taulukko 2 - Mutterimomentit
(Vaihtoasennettu laippa)

Taulukko 1 - Vessel Pressure Materials

Komponentti Materiaalispesifikaatio Laippatyyppi Mutterit Momentti (Nm)
Vaihtoasennettu laippa ASTM A182 F316L Class 150 5/s UNC 190
Kammionruumin rakenne ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Kammion padtyjen suoja ASTM A182 F316L Class 600 7/g UNC 325

(matala)

Kammion paatyjen suoja

(Upotettu) ASTM A403 WP316L

Prosessilappia/sovitus

ASTM A182 F316L

Prosessiputkisto

ASTM A312 TP316L

Nastat (missa tarjottu)

ASTM A320 L7

Ruuvit (missa tarjottu)

ASTM A194 Grade7 + S3

Kaytetdan ainoastaan korkeatensiilisten pulttien

kanssa.

Lisatietoa pulttimomenteisa 16ytyy L1880 & L1882
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Taulukko 3:

Vertikaaliset kammiot jotka on tehty 316L hiiliterdksesta (laipat)

Prosessi- Tyyppikoodi
mittaus- X4s/
koodi
101-150 15.8 Nimikilven leiman selitys
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C iTs min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111, 121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112, 122, 132 41.3 Ts min 316L ruostumatonta terasta
212, 222, 232 23 on aina miinus 101C =-101
Class 300 63 Ts max 316L ruostumatonta terasta
113,123, 133 82.7 on aina 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115, 125 12.3
215, 225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217, 237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 42.9
PN100 115
Vertikaaliset kammiot jotka on tehty 316L hiiliterdksesta (pullo)
Prosessi- Tyyppikoodi
mittaus- B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
koodi
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Nimikilven leiman selitys
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C {Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min 316L ruostumatonta terasta
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 on aina miinus 101C = -101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max 316L ruostumatonta terasta
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 on aina 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217, 237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 42.9 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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NMAnpo@opisg acpaAciag:
Kafetol OGAapol KAOTAOKEUAOMEVOI ATTO KOIVO XAAuBa

AuTég o1 0dnyieg aopaleiag TrpoopifovTal yia xpron o€ ocuvduaoud pe 1o Eyxeipidio Mpoidvtwv Tng "Vertical Controls".

Opiopoi: -

Ps max = Méyiotn emtpeméuevn Triean 6aAduou otnv kabopliouévn Bepuokpaaia - bar
Ts max = Méyiotn emTpemopevn Bepuokpaaia BaAduou - °C

Ts min = MéyioTn emTpemouevn Bepuokpaaia BaAduou - °C

P: = ©@dAapog EAéyxou lNieong - bar

To TTpoidv autd oXeDIGAOTNKE KAl TTAPACKEUAGONKE WWOTE VA CUPQWVEI JE TIG evoTnTeG H Twv Odnyiwv EEoTAiouou
Mieong 97/23/EC. ®éper 1o diakpITikG yvwpliopa CE kai diabétel AAwon Zuppdpewaong, amodeikviovTag €101 T
OUM@WVIa TOUG PE TIG OBNYiES.

Z0pewva pe Tig Odnyieg E€omrAiopou Mieong 1o TTpoidv autd £xel Tagivoundei wg cwAnvwon.

To Trpoidv auTd cival oxedlaouévo yia xpnon Je agpla Kal uypd Yéoa ota TTAaioia Twv Group 1 kai 2.

Eival euBuvn Tou xpoTn/TTpoypauuaTioTr) autol Tou §apTAPATOG va dIac@aAioel: -

1. To mpoidv autd gykaBioTartal Kal XpnolgoTrolgiTal atrd KATAAANAQ eKTTAISEUPEVO TTPOOWTTIKO CUPPWVA HE

OAoUG TOUG OXETIKOUT TOTTIKOUG Kal EBvIKoUg kavoviouoUg Kal KWOIKEG.

2. Té00 Kkatd TN SIGPKEIQ TNG EYKATACTAONG OGO KAl TNG CUVTAPNONG Tou £€0TTAICOU akKoAOUBOUVTAl TTPAKTIKEG
ao@aAloUg Epyaoiog yia Ta OXETIKA Yéoa Kal O1adIKaoieG.

Ta UAIKd KaTaoKeung gival KatdAAnAa yia Tnv xprion. BAEte etriong Mivaka 1.

4. Ta 6pia Tieong kai Beppokpaaiag yia Tov eE0TTAIoNS auTd dev uTTEPPRaivovTal, av XPEIOOTEI UE T XPron
KaTAANAwV g€apTnudTwy ao@aAeiag. BAETe etmiong Mivaka 3.

5. OA\eg ol Tapexoueveg amd Tnv Mobrey eykataoTdoelg KoxXAiwv TTpood£0Ewg XpNoIPoTToIouvTal OTTou gival
epapubdaIyol, Kal avTikaBioTavral JOvo aTrd akpIREiG TAUTOONMOUG. Z& OAEG TIG AAAEG PAAVTLEG,
xpnaoigotrololvTal n KatdAAnAn moodTnTa, T0 PuEYEBOG Kal N dUvapun Twv KoxAiwv (uouga). OAol ol
TIPOOBETAPEG Eival OPOIOUOPPA CPIYPEVOI OTIG KATAAANAEG poTTég oTpéwng. BAETTe ettiong Mivaka 2.

KatdAAnAol povwTikoi oUvoeauol/TTwPATa eykaBioTavtal Kai gival cupBaToi Je Ta péoa Kal TiG dladIKagieg.
To Tpoidv TTpooTateleTal ATTd TN EWTIA.

To Tpoidv TTpooTaTeleTal amd TTPOCKPOUON.

© o N o

To Tpoi6v auTd dev XpnaoIPoTIoIEiTal WG OTAPIEN GAAOU €EOTTAICHOU 1) TOU TTPOCWITIKOU.

10. TokTikEG €MOeWPROEIS yia dIARpwaon Kai Bopd TTPpayHaATOTTOIOUVTAI TOGO ECWTEPIKA OO0 KAl EEWTEPIKA.

Mivakag 1 - YAIKG doxeiou mETEWg Mivakag 2 - Pomr KoxAIWoEwg
(A1akOTTNG PAAVTIOG EYKATACTAONG)

ZuvioTwoa Mpodiaypa@ég Tou UAIKOU TOmog Advtag | KoxAiwon POHrl('\clrran;swng
AiakommG GAQVICAS | AgT\M A105 / ASTM A350 LF2 Class 150~ 3" | %3 UNC 230
eyKaTdoTaong
ZWHa cwArfva BaAdpou ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %6 UNC 190
X0reuon oTo dvw Akpo ASTM A216 Class 300 — 3" % UNC 125
TOU BaAdpou
TepuaTikd TWPA BaAdou ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Phdyria Llepyaotad ASTM A105 Class 600 -4" | 73UNC 325
ykatdoTaon
Aigpyaoia cwAfvwong ASTM A106 Grade B
PaBdog otnpl o1T0U
g ﬁapg)?s?glg)( ASTM A193 B7 Mo XPAON HOVO LE 1I81aiTEpa EAAOTIKOUS KOXAIEC.
- - MNa TepaITéEPw AETTTOUEPEIES YIA KOXAIWOEIG PE
MepikdxAia (61T0U ASTM A194 2H poT oTpéwng BAETE L1880 & L1882.
TTapEXETAl)

1P152/SI Page 35



MNivakag 3:

KdBeror BdAapol KATAOKEUOOHEVOI aTT6 KOIVO XGAUBa (PAGVTIES)

Emregiynon mmpecapioTing
Mdpkag Eptropeiporog

e.g. B4C3F/233

Ps max 20GTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Aigpyaoia TUTog KWIIKA
KWOIKa X3C/ X4c/
QTTOTINONG Emegiynon mmpecapiotig
101-150 19.6 19.6 Mdpkag Eptropeiparog
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122, 132 51 51 Ts min yia 70 KOIVO XGAUBa
212,222,232 34.5 34.5 eival TTdvTa peiov 10C = -10
Class 300 78 78 Ts max yia koivd xaAuBa
113,123, 133 102 102 eival TTévra 400C = 400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215,225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

KdaBerol BGAapOI KATAOKEUOOHEVOI OTTO KOIVO XAAuBa (PidAn)
Aigpyaoia TUTT0G KWAIKA
KWOIKA B3C1F/ B4C2F/ [BAC3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
QTTOTIUNONG
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 431 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 446 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 37.5 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 431 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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NMAnpo@opisg acpaAciag:
Ka0@etol 8adAapol kaTtaokeuaopévol atrd 316L koivé xdAuBa

AuTég o1 0dnyieg aopaleiag TrpoopifovTal yia xpron o€ ocuvduaoud pe 1o Eyxeipidio Mpoidvtwv Tng "Vertical Controls".

Opliopoi:-

Ps max = Méyiotn emtpeméuevn Triean 6aAduou otnv kabopliouévn Bepuokpaaia - bar
Ts max = Méyiotn emTpemopevn Bepuokpaaia BaAduou - °C

Ts min = MéyioTn emTpemouevn Bepuokpaaia BaAduou - °C

P: = ©@dAapog EAéyxou lNieong - bar

To TTpoidv autd oXeDIGAATNKE KAl TTAPACKEUAGONKE WWOTE VA CUPQWVEI JE TIG evoTnTeG H Twv Odnyiwv EEoTAiouou
Mieang 97/23/EC. ®épel 10 diakpiTikd yvwpiopa CE kal diaBétel ARAwon Zuppop@waong, atrodeikviovTag €101 Th
OUM@WVIa TOUG PE TIG OBNYiES.

Z0pewva pe Tig Odnyieg E€omrAiopou Micong 1o TTpoidv auTtd £xel TagivounBei wg cwAnvwon.

To Trpoidv auTd gival oxedlaopévo yia Xprion e agpia Kal uypd yéoa ota TAaioia Twv Group 1 kai 2.

Eival euBivn Tou XpAoTn/TTpOYyPaPPaTIOTH auToU TOU £€0PTANATOS VA dIacpaAiael: -

1. To mpoidv autd gykabioTartal Kal XPnolIhoTToIEiTal atrd KATAAANAG EKTTAIOEUNEVO TTPOCWTTIKG CUUPWVA HE

O6Aoug Toug OXETIKOUG TOTTIKOUG Kol EBvIKoUG kavoviououg Kal KWOIKEG.

2. Tbéoo katd 1n dIdPKEIa TNG EYKATAOTACNG 600 Kal TNG GUVTAPNONG Tou £E0TTAICUOU akoAouBoUvTal TTPAKTIKEG
ao@aAloUg Epyaciag yia Ta OXETIKA Yéoa Kal O1adIKaoiEG.

Ta uAIkd kKaTaoKkeung gival KatdAAnAa yia Tnv xprion. BAEte emmiong Mivaka 1.

4. Ta 6pia Tieong kai Beppokpaaiag yia Tov eE0TTAIoNS auTd dev uTTEPPRaivovTal, av XPEIOOTEI YE T XPron
KOTGAANAwV e€apTnudTwy ac@aAciag. BAETe etmiong Mivaka 3.

5. OA\eg ol Tapexoueveg atd Tnv Mobrey eykataoTdoelg KoxXAiwv TTpood£0EwWS XPNOIPOoTToIoUvTal OTTou gival
€@apuoaoIyol, Kal avTikabioTavral yévo atd akpIBeig TauTdoNUoUG. & OAEG TIG GAAEG GAGVTLEG,
xpnaoigotroloUvTal n KatdAAnAn ToooTnTa, To PEYeBOG Kal n duvaun Twv KoxAiwv (uouga). OAol ol
TIPOOBETHPEG Eival OPOIOUOPPO TPIYUEVOI OTIG KATAAANAEG poTTéG OoTpéwnG. BAETTe emtiong Mivaka 2.

KatdAAnAol povwTikoi ouvdeouol/TTwpaTta eykabioTavTal Kal gival cupaToi Ye Ta péoa Kai TiG SIadIKaaieg.
To TTpoidv TTpooTateleTal atrd TN QWTIA.

To TTpoidv TTpooTaTeleTal amd TTPOCKPOUON.

© ® N o

To Tpoidv autd dev xpnoiyoTrolgiTal wg aTAPIEN AAAou eEOTTAICUOU 1) TOU TTPOCWTTIKOU.

10. TokTikéG emMBewPOEIg yia didRpwaon Kal BOPA TTPAYHATOTTOIOUVTAl TOOO ECWTEPIKA 600 KAl EEWTEPIKA.

Mivakag 1 - YAIKG Soxeiou méoewg Mivakag 2 - Po1r KOXAIWOEWG
(A1akOTITNG PAAVTIOG EYKATACTAONG)
ZuvioTwoda Mpodiaypagég Tou UAIKOU Tomog @Advrlag | KoxAiwon Powr}'g;p;swng
Arakorrmg @Advgag ASTM A182 F316L Class 150 55 UNC 190
€yKkoTdoTaAONG
Zwua cwAfva BaAdpou ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Tepuamko mwia Bakdpou ASTM A182 F316L Class 600 /s UNC 325
(ETritredog)
Tepuatikd TTwHa BaAdpou ASTM A403 WP316L
(KekAipévog)
q"‘“cha Aepyaciag/ ASTM A182 F316L
ykatdoTaon
Aigpyaoia cwArfvwong ASTM A312 TP316L
Pdpdog oTrpigng (61rou ASTM A320 L7 Mo Xeron povo We 1I81aiTepa EAAOTIKOUC KOXNIEC.
TapéxeTal) o TepaItépw AETITOUEPEIES VIO KOXAIWOEIG PE
MepikdxAia (OTrou TrapéxeTal) | ASTM A194 Grade7 + S3 potm oTpEWNg BAETTE L1880 & L1882.
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MNivakag 3:

Kd@erol BGAapol karaokeuaouévol arrd 316L koivo xaAuBa (PAGVTES)

Aigpyaoia TUTTOG KWOIKA
KWIIKa X4S/
QTTOTINONG Emegriynon mmpecapioTig
101-150 15.8 Mdpkag Eptropetparog
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X45/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C i Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112, 122, 132 41.3 Ts min yia 316L avwéeidwro atadh
212,222,232 23 gival ravta peiov 101C =-101
Class 300 63 Ts max yia 316L koivd xdAuBa
113,123, 133 82.7 eival ravra 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115,125 12.3
215,225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
KaBeror 8dAapol karaokeuaopévol atrd 316L koivo xdAufa (PidAn)
Aigpyaoia TUTT0G KWAIKA
KWOIKO B4S2F/ |B4S3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
QTToTiUNoNG Eme€iynon mpecapioTiig
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Mdpkag Eptropetparog
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C { Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min yia 316L avwégidwTo arodhi
215,225 6.8 6.8 6.8 6.8 eival TTdvta peiov 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 17.1 19.2 Ts max yia 316L koivé xaAhuBa
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 eival TrTavta 400C = 400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 42.9 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115
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Sikkerheds information: Lodret Kammer fabrikeret af kulstof stal

Disse sikkerheds instruktioner er til brug i forbindelse med "Vertical Controls" produkt handbogen.

Definitioner: -

Ps max = Maksimal tilladt kammer tryk ved den angivne temperatur - bar
Ts max = Maksimal tilladt kammer temperatur - °C
Ts min = Minimum tilladt kammer temperatur - °C
Pt = Kammer tryk prgvning - bar

Dette produkt er konstrueret og produceret sa de imgdekommer modul H af Direktivet for Trykudstyr 97/23/EC.
Det baerer et CE maerke og har en Deklaration af Overensstemmelse der viser at de Imgdekommer Direktivet.

Under Direktivet for Trykudstyr er dette produkt klassificeret som rgrsystem.

Dette produkt er konstrueret til brug ved gasser og vaesker indenfor gruppe 1 og 2.

Det er ansvaret af installater / bruger af dette udstyr at sikre sig: -

1. At produktet er installeret og bruges af passende uddannet personale i overensstemmelse med alle
relevante lokale og nationale regulationer og koder af praksis.

2. Sikre arbejds metoder for dette medium og vedkommende proces er efterfulgt under installation og

vedligehold af udstyret.

3. At konstruktions materialerne er egnet for anvendelse. Se ogsa Tabel 1

4. Tryk og temperatur begreensninger for dette udstyr ma ikke overskrides, hvis n@dvendigt skal passende
sikkerheds tilbehgr bruges. Se ogsa Tabel 3

5.  Alle Mobrey leverede installations faestnings bolte er brugt hvor anvendeligt, og kun udskiftet af ngjagtig
kvivalens. P4 alle andre flanger bruges den korrekte meengde, starrelse og styrke af bolte (klampe type).
Alle lukke mekanismer (mgatrikker, bolte etc) er jeevnt spaendt til den korrekte drejningsmoment. Se ogsa

Tabel 2.

6. Udstyret med korrekt pakning / forsejling overensstemmende med medium og proces.

7.  Produktet er beskyttet mod brand.

8. Dette produkt er beskyttet mod tryk / stad.

9. Dette produkt ma ikke bruges som understatning for andet udstyr eller personale.

10. Jaevnlig eftersyn for slid og teering er udfert. Bade indvendig og udvendig.

Tabel 1 - Tryk Beholder Materialer

Tabel 2 - Boltnings Drejningsmoment
(Flange for montering af omskifter)

. e o . Drejnings-
Komponent Materiale Specifikation Flange Type Boltning moment(Nm)

Flange for montering af | xq1p1 A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 3" | % UNC 230
omskifter

Flovedmassen af rar pa ASTM A106 Grade B Class 150 4" | %5 UNC 190
ammer

Stept top af kammer ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125

Ende daeksel pa kammer ASTM A105 Class 300 — 4" % UNC 220

Process Flanger / Fitting ASTM A105 Class 600 — 4” 7ls UNC 325

Proces Rgrledninger ASTM A106 Grade B

Stgtte Bolt (hvor leveret)

ASTM A193 B7

Matrikker (hvor leveret)

ASTM A194 2H

Ma kun bruges med stor traekstyrke bolte.
For yderlig information om drejningsmoment ved
boltning se L1880 & L1882.
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Tabel 3:

Lodret Kammer fabrikeret af kulstof stal (Flanger)

Forklaring af navneskilt stempling

e.g. B4C3F/233

Ps max 20G Ts min
Ps max at Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Proces Type Kode
Klassificerings | X3C/ X4C/
Kode
101-150 19.6 19.6 Forklaring af navneskilt stempling
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112, 122, 132 51 51 Ts min for kulstof stal
212,222,232 34.5 34.5 er altid minus 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max for kulstof stal
113, 123, 133 102 102 er altid 400C = 400
213,223, 233 69 69
Class 600 154 154
115, 125 16 16
215,225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Lodret Kammer fabrikeret af kulstof stal (Flaske)
Proces Type Kode
Klassificerings B3C1F/ B4C2F/ (BAC3F/ |B4C4F/ |B4C7D/
Kode
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115, 125 16 16 16 16 16
215,225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 375 37.5 375 24.5 375
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 44.6 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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Sikkerheds information: Lodret Kammer fabrikeret af 316L rustfri stal

Disse sikkerheds instruktioner er til brug i forbindelse med "Vertical Controls" produkt handbogen.
Definitioner:-

Ps max = Maksimal tilladt kammer tryk ved den angivne temperatur - bar

Ts max = Maksimal tilladt kammer temperatur - °C

Ts min = Minimum tilladt kammer temperatur - °C

Pt = Kammer tryk prgvning - bar

Dette produkt er konstrueret og produceret sa de imgdekommer modul H af Direktivet for Trykudstyr 97/23/EC.
Det beerer et CE maerke og har en Deklaration af Overensstemmelse der viser at de Imgdekommer Direktivet.

Under Direktivet for Trykudstyr er dette produkt klassificeret som rgrsystem.
Dette produkt er konstrueret til brug ved gasser og vaesker indenfor gruppe 1 og 2.
Det er ansvaret af installater / bruger af dette udstyr at sikre sig: -

1. At produktet er installeret og bruges af passende uddannet personale i overensstemmelse med alle
relevante lokale og nationale regulationer og koder af praksis.

2. Sikre arbejds metoder for dette medium og vedkommende proces er efterfulgt under installation og
vedligehold af udstyret.

3.  Atkonstruktions materialerne er egnet for anvendelse. Se ogsa Tabel 1.

4. Tryk og temperatur begreensninger for dette udstyr ma ikke overskrides, hvis nedvendigt skal passende
sikkerheds tilbeher bruges. Se ogsa Tabel 3.

5. Alle Mobrey leverede installations feestnings bolte er brugt hvor anvendeligt, og kun udskiftet af ngjagtig
aekvivalens. Pa alle andre flanger bruges den korrekte maengde, stgrrelse og styrke af bolte (klampe type).
Alle lukke mekanismer (matrikker, bolte etc) er jaevnt spaendt til den korrekte drejningsmoment. Se ogsa
Tabel 2.

6. Udstyret med korrekt pakning / forsejling overensstemmende med medium og proces.

7.  Produktet er beskyttet mod brand.

8. Dette produkt er beskyttet mod tryk / stad.

9. Dette produkt ma ikke bruges som understatning for andet udstyr eller personale.

10. Jeevnlig eftersyn for slid og taering er udfert. Bade indvendig og udvendig.

Tabel 1 - Tryk Beholder Materialer Tabel 2 - Boltnings Drejningsmoment

(Flange for montering af omskifter)

. e o . Drejnings-
Komponent Materiale Specifikation Flange Type Boltning moment (Nm)
Flange for montering af ASTM A182 F316L Class 150 55 UNC 190
omskifter
rlovedmassen af raf pa ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
ammer
Ende daek(sﬂ‘: i kammer ASTM A182 F316L Class 600 7/s UNC 325
Ende daeksellpa kammer ASTM A403 WP316L
(Hulning)
Process Flanger / Fitting ASTM A182 F316L
Proces Rearledninger ASTM A312 TP316L
Statte Bolt (hvor leveret) ASTM A320 L7 Ma kun bruges med stor treekstyrke bolte.
- For yderlig information om drejningsmoment ved
Matrikker (hvor leveret) ASTM A194 Grade7 + S3 boltning se L1880 & L1882.
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Tabel 3:

Lodret Kammer fabrikeret af 316L rustfri stal (Flanger)

Proces Type Kode
Klassificerings | X4S/
Kode
101-150 15.8 Forklaring af navneskilt stempling
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 413 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221,231 6.5 63
Class 150 24
112,122, 132 41.3 Ts min for 316L rustfrit stal
212, 222, 232 23 er altid minus 101C =-101
Class 300 63 Ts max for 316L rustfrit stal
113, 123, 133 82.7 er altid 400C =400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115,125 12.3
215,225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Lodret Kammer fabrikeret af 316L rustfri stal (Flaske)
Proces Type Kode
Klassificerings ~ |B4S2F/ (B4S3F/ |B4S4F/ (B4S7D/
Kode
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Forklaring af navneskilt stempling
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C iTs min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113, 123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115,125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min for 316L rustfrit stal
215,225 6.8 6.8 6.8 6.8 er altid minus 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts max for 316L rustfrit stal
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 er altid 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 429
PN100 115 63.9 24.5 115
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Instrukcja bezpieczenstwa:
Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali weglowej

Niniejsza instrukcja powinna by¢ uzywana w powigzaniu z instrukcjg obstugi systemu Vertical Controls.
Oznaczenia: -

Ps max = Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w komorze przy danej temperaturze - bar

Ts max = Maksymalna dopuszczona temperatura w komorze - °C

Ts min = Minimalna dopuszczona temperatura w komorze - °C

P = Cisnienie testowe komory - bar

Produkt zostat zaprojektowany i produkowany jest zgodnie z modutem H dyrektywy dla urzadzen ci$nieniowych
97/23/EC. Urzadzenia posiadajg znak CE i deklaracje zgodnoéci z dyrektywg dla urzadzen ci$nieniowych.

Zgodnie z dyrektywg dla urzgdzen ci$nieniowych urzgdzenie jest klasyfikowane jako rurociag.
Przyrzad zostat zaprojektowany do pracy z gazami i cieczami w grupie 1i 2.
Instalujacy oraz uzytkownik zobowigzani sg zapewni¢ nastepujgce warunki pracy urzadzen: -

1. Produkt zostat zainstalowany przez odpowiednio wyszkolony personel zgodnie ze wszystkimi lokalnymi i
krajowymi regulacjami.

2. Prace montazowe oraz konserwacyjne przeprowadzone zostaty zgodnie z zasadami bezpieczenstwa pracy
odpowiednimi dla danego medium i procesu technologicznego.

3. Materiaty konstrukcyjne sg odpowiednie dla danego zastosowania. Patrz rowniez Tabela 1

4. Wartodci graniczne temperatury i ciSnienia dla przyrzadéw nie sg przekroczone. Je$li jest to wymagane
nalezy uzy¢ osprzetu zabezpieczajgcego. Patrz rowniez Tabela 3

5. Wszystkie dostarczone przez Mobrey $ruby mocujgce sg zastosowane i wymienione mogg by¢ tylko na
odpowiedniki. Do pozostatych kotnierzy uzyto odpowiedniej ilosci $rub o wymaganej wielkosci i
wytrzymatosci. Wszystkie elementy ztgczne sg dokrecone zgodnie z podanymi wartosciami momentow.
Patrz rowniez Tabela 2.

6. Uszczelnienia sg prawidtowe i odpowiednie dla danego medium i technologii.

7.  Produkt jest chroniony przed otwartym ogniem.

8.  Produkt jest chroniony przed uszkodzeniem mechanicznym.

9.  Produkt nie moze by¢ wykorzystywany do innych zastosowan niz przewidziane przez producenta.

10. Regularne przeglady, zarébwno zewnetrznych jaki i wewnetrznych czesci urzadzenia odnosnie zmian
korozyjnych i zuzycia s dokonywane.

Tabela 1 - Materiat wykonania zbiornika cisSnieniowego

Tabela 2 - Moment dokrecania srub
(Kotnierz montazowy sygnalizatora)

Element Specyfikacja materiatowa Typ kotnierza Sruby Moment (Nm)
Kotnierz montazowy ASTM A105 / ASTM A350 LF2 Class 150 - 3" | /3 UNC 230
sygnalizatora
Korpus komory ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” %6 UNC 190
Goérna czes¢ odlewu komory ASTM A216 Class 300 - 3” % UNC 125
Korek zaslepiajgcy komory ASTM A105 Class 300 — 4” % UNC 220
Kotnierz przytaczeniowy / ASTM A105 Class 600 - 4" | /5 UNC 325
Montaz
Rurociagi ASTM A106 Grade B
Sruby (o ile dostarczono) ASTM A193 B7 Uzywac tylko ze Srubami o wysokiej
wytrzymato$ci na rozcigganie.
Nakretki (o ile dostarczono) ASTM A194 2H Wiecej informacji dotyczacych momentow
dokrecania patrz L1880 & L1882
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Tabela 3:

Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali weglowej (Kotnierzowa)

Objasnienie tabliczki znamionowej

e.g. BAC3F/233

Ps max 20CiTs min

Ps max @ Ts max
Pt

44.6 -10

29.6 400

63.9

Ts min dla stali weglowej
wynosi zawsze minus 10C =-10
Ts max dla stali weglowej
wynosi zawsze 400C = 400

Klasa Oznaczenie
Cinieniowa X3C/ X4C/
101-150 19.6 19.6 Objasnienie tabliczki znamionowej
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211, 221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112,122,132 51 51 Ts min dla stali weglowej
212, 222, 232 34.5 34.5 wynosi zawsze minus 10C =-10
Class 300 78 78 Ts max dla stali weglowej
113,123, 133 102 102 wynosi zawsze 400C = 400
213,223,233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215, 225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 375 375
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali weglowej (Komora butelkowa)
Klasa Oznaczenie
Cisnieniowa B3C1F/ B4C2F/ [B4C3F/ |B4C4F/ |B4AC7D/
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 446 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 37.5 37.5 37.5 24.5 37.5
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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Instrukcja bezpieczenstwa:
Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali kwasoodpornej 316L

Niniejsza instrukcja powinna by¢ uzywana w powigzaniu z instrukcjg obstugi systemu Vertical Controls.
Oznaczenia:-

Ps max = Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w komorze przy danej temperaturze - bar

Ts max = Maksymalna dopuszczona temperatura w komorze - °C

Ts min = Minimalna dopuszczona temperatura w komorze - °C

P = Cisnienie testowe komory - bar

Produkt zostat zaprojektowany i produkowany jest zgodnie z modutem H dyrektywy dla urzadzen ci$nieniowych
97/23/EC. Urzadzenia posiadajg znak CE i deklaracje zgodnoéci z dyrektywg dla urzadzen ci$nieniowych.

Zgodnie z dyrektywg dla urzgdzen ci$nieniowych urzgdzenie jest klasyfikowane jako rurociag.
Przyrzad zostat zaprojektowany do pracy z gazami i cieczami w grupie 1i 2.
Instalujacy oraz uzytkownik zobowigzani sg zapewni¢ nastepujgce warunki pracy urzadzen: -

1. Produkt zostat zainstalowany przez odpowiednio wyszkolony personel zgodnie ze wszystkimi lokalnymi i
krajowymi regulacjami.

2. Prace montazowe oraz konserwacyjne przeprowadzone zostaty zgodnie z zasadami bezpieczenstwa pracy
odpowiednimi dla danego medium i procesu technologicznego.

3. Materiaty konstrukcyjne sg odpowiednie dla danego zastosowania. Patrz réwniez Tabela 1.

4. Wartosci graniczne temperatury i ciSnienia dla przyrzadéw nie sg przekroczone. Jesli jest to wymagane
nalezy uzy¢ osprzetu zabezpieczajgcego. Patrz réwniez Tabela 3.

5. Wszystkie dostarczone przez Mobrey $ruby mocujgce sg zastosowane i wymienione mogg by¢ tylko na
odpowiedniki. Do pozostatych kotnierzy uzyto odpowiedniej ilosci $rub o wymaganej wielkosci i
wytrzymatosci. Wszystkie elementy ztgczne sg dokrecone zgodnie z podanymi wartosciami momentow.
Patrz rowniez Tabela 2.

6. Uszczelnienia sg prawidtowe i odpowiednie dla danego medium i technologii.

7.  Produkt jest chroniony przed otwartym ogniem.

8. Produkt jest chroniony przed uszkodzeniem mechanicznym.

9.  Produkt nie moze by¢ wykorzystywany do innych zastosowan niz przewidziane przez producenta.

10. Regularne przeglady, zarowno zewnetrznych jaki i wewnetrznych czesci urzagdzenia odnosnie zmian
korozyjnych i zuzycia sg dokonywane.

Tabela 2 - Moment dokrecania srub
(Kotnierz montazowy sygnalizatora)

Tabela 1 - Material wykonania zbiornika ci$nieniowego

Element Specyfikacja materialowa Typ kotnierza Sruby Moment (Nm)
Kotnierz montazowy ASTM A182 F316L Class 150 5/ UNC 190
sygnalizatora
Korpus komory ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Korek zaslepiajacy komory ASTM A182 F316L Class 600 /s UNC 325
(Ptaski)
Korek za$lepiajgcy komory ASTM A403 WP316L
(Wypukty)
Kotnierz przytaczeniowy / ASTM A182 F316L
Montaz
Rurociggi ASTM A312 TP316L
Sruby (o ile dostarczono) ASTM A320 L7 Uzywac tylko ze $rubami o wysokiej wytrzymato$ci
na rozcigganie.
Nakretki (o ile dostarczono) | ASTM A194 Grade7 + S3 Wigcej informacji dotyczacych momentéw
dokrecania patrz L1880 & L1882
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Tabela 3:

Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali kwasoodpornej 316L (Kotnierze)

Klasa Oznaczenie

Cisnieniowa X4s/

101-150 15.8 Objasnienie tabliczki znamionowej
201-150 6.5

Screwed 24 e.g. X45/201-300

101-300 41.3

201-300 23 Ps max 20C {Ts min

Screwed 63 Ps max @ Ts max

101-600 82.7 Pt

201-600 46.1

Screwed 125 41.3 -101

111,121, 131 15.8 23 400

211, 221, 231 6.5 63

Class 150 24

112, 122, 132 413 Ts min dla stali kwasoodpornej 316L
212,222, 232 23 wynosi zawsze minus 101C =-101
Class 300 63 Ts max dla stali kwasoodpornej 316L
113,123, 133 82.7 wynosi zawsze 400C = 400

213, 223, 233 46.1

Class 600 125

115,125 12.3

215,225 6.8

PN16 19

116, 136 19.2

216, 236 10.7

PN25 29

117,137 30.6

217,237 17.1

PN40 46

118 48.3

218 27

PN64 73

119 76.6

219 429

PN100 115

Pionowe naczynka naczepowe wykonane ze stali kwasoodpornej 316L (Komora butelkowa)

Klasa Oznaczenie
Cisnieniowa B4S2F/ |B4AS3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
Objasnienie tabliczki znamionowej
101 88.8 44.6 17.1 88.8
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111, 121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C i Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113,123,133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min dla stali kwasoodpornej 316L
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 wynosi zawsze minus 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 17.1 19.2 Ts max dla stali kwasoodpornej 316L
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 wynosi zawsze 400C = 400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 17.1 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 429 29.6 11.3 429
PN100 115 63.9 24.5 115
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Informagao de seguranca: Camaras verticais fabricadas em ag¢o carbono

As instrugdes de segurangao sdo para ser usadas com o manual do produto Vertical Controls.
Defini¢des: -

Ps max = Pressdo maxima permitida na camara a temperatura especificada - bar

Ts max = Temperatura maxima permitida na camara - °C

Ts min = Temperatura minima permitida na camara - °C
P: = Camara de teste de presséo - bar

Este produto foi concebido e fabricado para cumprir com os médulos H da Directiva dos Equipamentos de
Pressao 97/23/EC para equipamento de pressdo. Contém marca CE e tem Declaragdo de Conformidade em
cumprimento da Directiva.

De acordo com a Directiva dos Equipamentos de Pressao este produto esta classificado como Tubagem.
Este produto foi concebido para usar com gases e liquidos dentro dos Grupos 1 e 2.

E da responsabiliadde do instalador / utilizador do equipamento assegurar: -

1. O produto ¢é instalado e usado por pessoal devidamente credenciado de acordo com as regulamentagdes
locais em vigor.

2. Deverao ser observadas todas as condigdes de seguranca relativas ao meio e ao processo durante a
instalagdo e manutencgéo do equipamento.

3.  Os material de construgédo sdo adequados para a aplicagdo. Ver também tabela 1

4. Os limites de pressao e temperatura ndo deverdo ser excedidos. Se necessario utilize acessorios de
seguranga. Ver também tabela 3

5. Todos os acessorios de fixagdo Solatron Mobrey fornecidos deveréo ser usados e somente substituidos por
outros exactamente iguais. Em todas as outras flanges, devera ser usada a quantidade correcta, dimensao
e resisténcia dos pernos (tipo pinga). Todos os apertos deverdo ser efectuados com o torque correcto. Ver
também tabela 2.

6. Correctas juntas / selos deverdo ser instalados e compativeis com o0 meio e o processo.

7. O produto esta protegido do fogo.

8.  Este produto esta protegido de impacto.

9. Este produto ndo é usado como apoio para outro equipamento ou pessoal.

10. Devera ser levada a cabo uma inspecc¢éo regular para verificagdo de corrosdo tanto interna como externa.

Tabela 1 - Reservatoério / pressdao dos materiais Tabela 2 - Aperto dos pernos
(Chave de montagem da flange )
e o . Forga de
Componente Especificagao do material Flange Type Pernos aperto — Nm
Chave d%;?“;r:agem da | ASTM A105/ ASTM A350 LF2 Class 150 — 3’ 55 UNC 230
Tubo do corpo da camara ASTM A106 Grade B Class 150 — 4” 5/ UNC 190
Chamber Top Casting ASTM A216 Class 300 — 3” % UNC 125
Tampa cega da camara ASTM A105 Class 300 — 4~ % UNC 220
Montagem da flange em ASTM A105 Class 600 — 4” 715 UNC 325
processo
Tubagem de processo ASTM A106 Grade B
Perno (Quando fornecido) ASTM A193 B7 Para usar somente com pernos de elevada
tenséo.
Porcas (Quando fornecido) ASTM A194 2H Para futuros apeﬂOﬁ fggzpemos ver L1880 &
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Tabela 3:

Camaras verticais fabricadas em ago carbono (Flangeado)

Placa sinalética

e.g. BAC3F/233

Ps max 20CiTs min

Ps max @ Ts max

Pt

44.6 -10
29.6 400
63.9

Classificagéo Tipo de coédigo
de codigo X3C/ X4C/
processo
101-150 19.6 19.6 Placa sinalética
201-150 6.5 6.5
Screwed 30 30 e.g. X4C/201-300
101-300 51 51
201-300 34.5 34.5 Ps max 20C !Ts min
Screwed 78 78 Ps max @ Ts max
101-600 102 102 Pt
201-600 69 69
Screwed 154 154 51 -10
111,121, 131 19.6 19.6 34.5 400
211,221, 231 6.5 6.5 78
Class 150 30 30
112, 122, 132 51 51 Ts min para ago carbono
212, 222, 232 34.5 34.5 é sempre menos 10C =-10
Class 300 78 78 Ts méx para ago carbono
113, 123, 133 102 102 é sempre 400C =400
213, 223, 233 69 69
Class 600 154 154
115,125 16 16
215,225 10.8 10.8
PN16 24 24
116, 136 25 25
216, 236 16.9 16.9
PN25 37.5 37.5
117,137 40 40
217,237 27 27
PN40 60 60
118 64 64
218 36 36
PN64 96 96
119 100 100
219 67.5 67.5
PN100 150 150

Camaras verticais fabricadas em aco carbono (Garrafa)
Classificagao Tipo de cédigo
de codigo B3C1F/ B4C2F/ |B4C3F/ |B4ACAF/ (B4C7D/
processo
101 30.1 88.8 44.6 17.1 88.8
201 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 43.1 127 63.9 24.5 127
111, 121 19.6 19.6 19.6 17.1 19.6
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Class 150 30 30 30 24.5 30
112,122 30.1 51 44.6 17.1 51
212,222 20 34.5 29.6 11.3 34.5
Class 300 43.1 78 63.9 24.5 78
113, 123, 133 30.1 88.8 446 17.1 88.8
213, 223, 233 20 59.2 29.6 11.3 59.2
Class 600 43.1 127 63.9 24.5 127
115,125 16 16 16 16 16
215, 225 10.8 10.8 10.8 10.8 10.8
PN16 24 24 24 24 24
116, 136 25 25 25 17.1 25
216, 236 16.9 16.9 16.9 11.3 16.9
PN25 375 375 375 24.5 375
117,137 30.1 40 40 17.1 40
217,237 20 27 27 11.3 27
PN40 43.1 60 60 24.5 60
118 30.1 64 446 17.1 64
218 20 36 29.6 11.3 36
PN64 43.1 96 63.9 24.5 96
119 30.1 88.8 446 17.1 88.8
219 20 59.2 29.6 11.3 59.2
PN100 43.1 127 63.9 24.5 127
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Informagao de segurancga: Camaras verticais fabricadas em a¢o inox 316L

As instrugdes de segurangao sdo para ser usadas com o manual do produto Vertical Controls.

Defini¢des: -

Ps max = Pressdo maxima permitida na camara a temperatura especificada - bar

Ts max = Temperatura maxima permitida na camara - °C

Ts min = Temperatura minima permitida na camara - °C

P: = Camara de teste de presséo - bar

Este produto foi concebido e fabricado para cumprir com os médulos H da Directiva dos Equipamentos de
Pressao 97/23/EC para equipamento de pressdo. Contém marca CE e tem Declaragéo de Conformidade em
cumprimento da Directiva.

De acordo com a Directiva dos Equipamentos de Pressao este produto esta classificado como Tubagem.
Este produto foi concebido para usar com gases e liquidos dentro dos Grupos 1 e 2.

E da responsabiliadde do instalador / utilizador do equipamento assegurar: -

1. O produto ¢ instalado e usado por pessoal devidamente credenciado de acordo com as regulamentagdes
locais em vigor.

2. Deverao ser observadas todas as condigbes de segurancga relativas ao meio e ao processo durante a
instalagdo e manutengéo do equipamento.

3.  Os material de construgédo sdo adequados para a aplicagdo. Ver também tabela 1.

4. Os limites de pressao e temperatura ndo deverdo ser excedidos. Se necessario utilize acessorios de
segurancga. Ver também tabela 3.

5. Todos os acessorios de fixagdo Solatron Mobrey fornecidos deveréo ser usados e somente substituidos por
outros exactamente iguais. Em todas as outras flanges, devera ser usada a quantidade correcta, dimens&o
e resisténcia dos pernos (tipo pinga). Todos os apertos deverao ser efectuados com o torque correcto. Ver
também tabela 2.

6. Correctas juntas / selos deverdo ser instalados e compativeis com o0 meio e o processo.

7. O produto esta protegido do fogo.

8.  Este produto esta protegido de impacto.

9. Este produto ndo é usado como apoio para outro equipamento ou pessoal.

10. Devera ser levada a cabo uma inspecgéo regular para verificagdo de corrosdo tanto interna como externa.

Tabela 1 - Reservatério / pressao dos materiais Tabela 2 - Aperto dos pernos

(Chave de montagem da flange )

Componente Especificagdo do material Flange Type Pernos a:eor:ga—dﬁm
Chave de montagem da ASTM A182 F316L Class 150 53 UNC 190
flange
Tubo do corpo da camara ASTM A312 TP316L Class 300 % UNC 220
Tampa C‘(*E;g)a camara ASTM A182 F316L Class 600 75 UNC 325
Tampa cega da camara ASTM A403 WP316L
(Prato)
Montagem da flange em ASTM A182 F316L
processo
Tubagem de processo ASTM A312 TP316L
Perno (Quando fornecido) ASTM A320 L7 Para usar somentf com pernos de elevada
ensao.
Porcas (Quando fornecido) ASTM A194 Grade7 + S3 Para futuros apeﬂOﬁ fggfemos ver L1880 &
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Tabela 3:

Camaras verticais fabricadas em ago inox 316L (Flangeado)

Classificagao Tipo de cédigo
de cédigo X48/
processo
101-150 15.8 Placa sinalética
201-150 6.5
Screwed 24 e.g. X4S/201-300
101-300 41.3
201-300 23 Ps max 20C {Ts min
Screwed 63 Ps max @ Ts max
101-600 82.7 Pt
201-600 46.1
Screwed 125 41.3 -101
111,121, 131 15.8 23 400
211, 221, 231 6.5 63
Class 150 24
112, 122, 132 41.3 Ts min para 316L ago inox
212,222, 232 23 € sempre menos 101C =-101
Class 300 63 Ts max para 316L de ago inox
113, 123, 133 82.7 é sempre 400C = 400
213, 223, 233 46.1
Class 600 125
115,125 12.3
215,225 6.8
PN16 19
116, 136 19.2
216, 236 10.7
PN25 29
117,137 30.6
217,237 17.1
PN40 46
118 48.3
218 27
PN64 73
119 76.6
219 429
PN100 115
Camaras verticais fabricadas em ago inox 316L (Garrafa)
Classificagado Tipo de cadigo
de codigo B4S2F/ |BAS3F/ |B4S4F/ |B4S7D/
processo
101 88.8 44.6 17.1 88.8 Placa sinalética
201 59.2 29.6 11.3 59.2
Screwed 127 63.9 24.5 127 e.g. B4S3F/233
111,121 15.8 15.8 15.8 15.8
211, 221 6.5 6.5 6.5 6.5 Ps max 20C i Ts min
Class 150 24 24 24 24 Ps max @ Ts max
112,122 41.3 41.3 17.1 41.3 Pt
212,222 23 23 11.3 23
Class 300 62 62 24.5 62 44.6 -101
113,123, 133 82.7 44.6 17.1 82.7 29.6 400
213, 223, 233 46.1 29.6 11.3 46.1 63.9
Class 600 125 63.9 24.5 125
115, 125 12.3 12.3 12.3 12.3 Ts min para 316L ago inox
215, 225 6.8 6.8 6.8 6.8 & sempre menos 101C =-101
PN16 19 19 19 19
116, 136 19.2 19.2 171 19.2 Ts méx para 316L de ago inox
216, 236 10.7 10.7 10.7 10.7 é sempre 400C =400
PN25 29 29 24.5 29
117,137 30.6 30.6 17.1 30.6
217,237 17.1 17.1 11.3 17.1
PN40 46 46 24.5 46
118 48.3 44.6 171 48.3
218 27 27 11.3 27
PN64 73 63.9 24.5 73
119 76.6 44.6 17.1 76.6
219 42.9 29.6 11.3 42.9
PN100 115 63.9 24.5 115

Page 50

1P152/S1



IP152/S1 Page 51



Safety Instructions Booklet
] IP152/SI, Rev. AA
Vertical Chambers January 2006

The Emerson logo is a trade mark and service mark of Emerson Electric Co.

Rosemount is a registered trademark of Rosemount Inc.

Mobrey is a registered trademark of Mobrey Ltd.

All other marks are the property of their respective owners

We reserve the right to modify or improve the designs or specifications of product and services at any time without notice.

© 2006 Mobrey Ltd. All rights reserved.

International: Americas:

Emerson Process Management Emerson Process Management

Mobrey Ltd. Rosemount Measurement

158 Edinburgh Avenue 8200 Market Boulevard

Slough, Berks, SL1 4UE, UK Chanhassen, MN 55317 USA
Tel: +44 (0)1753 756600 Tel: (US) (800) 999-9307 %
Fax: +44 (0)1753 823589 Tel: (International) +1 952 906 8888 s

www.mobrey.com Fax: +1 952 906 8889 EMERSON





